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»E-Manager Midi*

~,E-Manager Midi“ yra elektroninis valdymo
blokas, skirtas trgSy dozavimui ir atskiry gridy
séjimui.

Jis reguliuoja, kontroliuoja ir valdo visus prijung-
tus séjamosios mazgus.

/N\ATSARGIAI

Nelaimingy atsitikimy pavojus dél neteisingo
valdymo.

> ,E-Manager” paleiskite tik perskaite eksploa-
tacijos instrukcija.

> Prie$ paleisdami susipazinkite su ,E-Manager*.

> Per visus darbus ties sistema laikykités
specialiyjy nelaimingy atsitikimy prevencijos
taisykliy bei kity visuotinai pripazinty saugos
technikos ir darbo medicinos taisykliy.

Jranga

Valdyti ,E-Manager Midi“ galima visais su ISO-
BUS suderinamais terminalais.

Programiné jranga visoms masinoms ir jrangai
yra ta pati. Reikia tik aktyvinti prijungtus mazgus
ir atlikti atitinkamus nustatymus.

Visi komponentai ir jutikliai yra kabeliy pynémis
sujungti su kompiuteriu ir terminalu.
Kompiuteris priima informacija, jg analizuoja,
ir pateikia terminale darbines busenas ir duo-
menis.

VirSijant arba nesiekiant jvesty arba fiksuoty nu-
statytyjy verciy arba kilus sutrikimams, terminalo
pateiktis yra pertraukiama, ir yra parodomas
sutrikimas.

Kompiuteris

Visi ,Maestro® turi jrengtg valdantjjj kompiuter;.
Papildomai visi ,Maestro®, kuriuose susklei-
dziant sgvaros yra padedamos ant bako, turi
jrengtg valdomajj kompiuterj. Masinose su mi-
krogranuliy jrenginiu yra jrengtas papildomas
valdomasis kompiuteris.

Valdanciajame kompiuteryje yra jraSyta progra-
minés jrangos versija 10.00.1, valdomajame
kompiuteryje — versija 1.xx.

Jei yra jrengtas antrasis valdomasis kompiuteris,
jame yra jrasyta programinés jrangos versija 3.xx.

Darbo kompiuteris

1 Pagrindinis valdantysis kompiuteris, prekés kodas
00346377 — programinés jrangos versija 10.xx

2 16 poliy kistukas — jungtis su traktoriumi

3 16 poliy kiStukas — atskiry gridy dozavimo pavary
jungtis, skirta ,Maestro CC* ir ,12/18 SW*

4 42 poliy kiStukas — masinos kabeliy pynés — séjimo
vezimo jungtis

5 Valdomasis kompiuteris, prekés kodas 00345203 —
programines jrangos versija 1.xx

6 16 poliy kiStukas — jungtis su valdanciuoju kompiuteriu

7 16 poliy kiStukas — atskiry griidy dozavimo pavary
jungtis esant ,,16/24/32/36 SW*

8 42 poliy kistukas — séjimo vezimo komponenty jungtis.
Kiekvienos atskiros eilés atskiry grudy dozatoriy vari-
kliai papildomai turi jdiegta atskirg programineg jranga.
Atitinkamas kompiuteris yra dozavimo variklyje.

Techniné prieziiira
Sistema nereikalauja techninés priezilros.

/\. NUORODA

Kompiuteriy, kistuky, kity elektriniy komponenty
ir dozatoriy neplaukite auksto slégio plovimo
jrenginiu ar tiesiogine vandens srove.
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»E-Manager® jrengimas

Jei traktorius turi ISOBUS jrangg, masing galima
tiesiai prijungti ISOBUS kistuku.

Visuose kituose traktoriuose reikia per pirmajj
jrengimg sumontuoti bazine jranga.

Jrengimas traktoriuose su
ISOBUS jranga

Traktoriuje esant ISOBUS jrangai, masing gali-
ma valdyti traktoriaus terminalu arba papildomu
terminalu.

/\ NUORODA

Masinose su 24 eilémis ar daugiau reikia tiesiai
prie traktoriaus akumuliatoriaus prijungti papil-
domo elektros maitinimo kabelj.

Valdymas traktoriaus terminalu

> Prijunkite masSinos jungiamajj kabelj prie
traktoriaus ISOBUS kiStukinio lizdo ir jjunkite
terminala.

> ljungiant automatiSkai jkeliami valdymo
langai, ir maSing galima valdyti traktoriaus
terminalu.

Valdymas papildomu terminalu
> Prijunkite masinos jungiamajj kabelj prie trak-
toriaus ISOBUS kiStukinio lizdo.

> Pritvirtinkite terminalg tinkamoje vietoje kabi-
noje. Neturi bati trikdomas kelio matomumas.

> Prijunkite terminalg pateikiamu kabeliu prie
,ISOBUS Cabin® kistukinio lizdo.

> ljungus jkeliami valdymo langai, ir masSing
galima valdyti terminalu.

Jrengimas traktoriuose be
ISOBUS jrangos

Visuose traktoriuose be ISOBUS jrangos per
pirmajj jrengima reikia traktoriuje sumontuoti
bazine jranga.

Bazinés jrangos kabelius ir dideliy masiny vari-
kliy papildomo elektros maitinimo kabelj reikia
tiesiai prijungti prie traktoriaus akumuliatoriaus.

/\ NUORODA

Kabeliy niekada negalima prijungti prie kity
kabinoje esanciy kistuky.

Kabeliai neturi trintis, ir neturi buti pazeista
izoliacija.

Visos jungtys turi gerai kontaktuoti su akumulia-
toriumi. Montavimo klaidy pasekmés yra jtam-
pos kritimas ir neapibréziami gedimy pranesimai
bei gedimai.

Eismo jvykiy pavojus dél riboto matomumo.
> Pritaisykite terminalg taip, kad nebuty pa-
kenkta regéjimo laukui kelyje.

ISOBUS baziné jranga
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Montavimas

> Sumontuokite terminalo laikiklj tinkamoje
vietoje, vairuotojo regéjimo ir valdymo lauke.

> Nutieskite storgjj kabelj iki akumuliatoriaus.

> Tvirtai ir visam laikui sujunkite abu saugikliy
laikiklius su kabeliu.

> Tvirtai ir visam laikui sujunkite abu raudonus
kabelius su teigiamu akumuliatoriaus poliumi,
0 abu juodus kabelius — su neigiamu akumu-
liatoriaus poliumi.

> Pritvirtinkite ISOBUS kistukinj lizdg traktoriaus
gale. PasirUpinkite hidraulinés kélimo jrangos
geru priéjimu ir judéjimo erdve.

> Pritvirtinkite terminalo laikiklj gale prie ter-
minalo ir prijunkite jungiamajj kabelj prie
terminalo.

/A NUORODA

Apie terminalo valdyma reikia skaityti atitinkamg
eksploatacijos instrukcija.

Spalvoti rodmenys

/\. NUORODA

Spalvoti stulpeliai suteikia greitg ir iSkalbingg
vaizdg apie séjimo kokybe.
Kadangi spalvy pokyciai yra pastebimi grei€iau,
nei skaitinés vertés, atitinkamai galima greiCiau
reaguoti, jvykus pokyc€iams.

Zalias stulpelis m—

Zalia rodo duomenis ir vertes leistinojo nuokry-
pio diapazone. Leistinojo nuokrypio vertes ope-
ratorius nustato jvesties languose, ir jy privaloma
laikytis, kad séjimas buty s€kmingas.

Geltonas stulpelis

Artéjant prie leistinojo nuokrypio verciy, stulpelis
tampa geltonas.

Tai operatoriui turi buti jspéjimas.

To priezastis gali bati lauko arba séjimo salygy
pokyciai, techniniai sutrikimai arba uzsiterSimo
ir nesandarumy pozymiai.

Sias priezastis butina pasalinti, kad vertés vél
baty leistinojo nuokrypio ribose, ir kad buty pa-
siekiama pageidaujama séjimo kokybé.

Raudonas stulpelis m——

Jei pasirodo raudonas rodmuo, tai reikia suprasti
kaip sustabdymo signalg.

Yra sutrikimy arba nuokrypiy, kuriy pasekmés
yra nebepriimtina séjimo kokybé.

Batina pasalinti priezastj. Kontrolés sistemy
iSjungimas, ribiniy verciy pakeitimas arba ro-
dmens nepaisymas néra sprendimas.
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Spalvoti programiniai Santrumpos

mygtukal Sioje instrukcijoje yra vartojamos kai kurios
santrumpos, kuriy reikSmés yra nurodytos toliau

llungty funkcijy programiniai mygtukai yra ro-  pateikiamoje lenteléje.

domi zaliai.

Sant ReikSmé
S o et dogramaihedara
j % Te——I—1 @ TG/ha thkstanciai gridy/hektarg
—— Wk —— en Iha litrai/hektara
C @ Lik. 8.0 ha m VK variacijos koeficientas
1/min apsisukimai per minute
Sviesiai pilkos spalvos programiniy mygtuky mV milivoltai — elektros jtampos vienetas
jjungti negalima. Tik esant teisingam rezimui, v voltai — elektros jtampos vienetas
Sie programiniai mygtukai vél tampa juodi, ir U elektros jtampos simbolis
juos galima jjungti. mA miliamperai — elektros srovés stiprio
vienetas
TS TR [ | e s s i
j_% Te rifla:wl/ ° TC »Task Controller*
e e sC ,Section Control*
@ Lik. 8.8 ha @ m VR ,Variable Rate"
CAN ,Controller Area Network*
L GPS »Global Positioning System*
Prog ramini q mygtu kq SOD ~Seed olnI D(Ieman)(,:l“

rodymas

Programiniai mygtukai yra rodomi priklausomai
nuo masinos jrangos. Programiniai mygtukai
jrangai, kuri néra sumontuota ar sukonfiguruota,
néra rodomi.

Kai kurie programiniai mygtukai keiCia galimg
perjungimo funkcijg su rezimu, pavyzdziui, dar-
bine padétimi.

/A NUORODA

Net esant identiSkai programinés jrangos ver-
sijai, ekrane yra rodomi skirtingi langai. Tai
priklauso nuo masinos jrangos.
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Darbinis langas - 1
puslapis

Simboliai ekrane (programiniai mygtukai) rodo
apibréztas sritis, kuriomis galima aktyvinti arba

pasyvinti jvairias funkcijas.
i
00

000

EI_HJ

000
il

fFﬁth Q.

4 km¢h
2 A

1) TG/ha 18 kq/hal 3dkqglha
WHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHH(
/N LR LA AL i

Tl ——T 1 a
-18% @ 19%
VKC————1 8%

/\
% jﬁ é LT:M% 8.8 na

Darbinis langas 1

il

Nust: 2%

0 T

Eiliy atjungimas kairéje.
Eiliy atjungimas i$ iSorés | vidy.

Eiliy jjungimas i$ naujo i$ vidaus |
iSore.

(il

Jei séjimo vezimas turi jdiegtg vienos pusés
atjungimo funkcija, ji yra jjungiama automatiskai,
kai tik iSjungiama pusé eiliy.

+ Esant elektriniam noragéliy slégio

i%lj reguliatoriui, noragéliy slégj tam tikra

procentine verte galima padidinti arba

i?‘il» sumazinti paspaudus ,+“ arba ,-“ pro-
& | graminj mygtuka.

Sig procentine verte galima nustatyti
sarankoje.

Kol norageéliy slégis skiriasi nuo nustatytosios
vertés, programinis mygtukas yra zaliame fone.
Nustatytgjg verte, Cia 200 kg, bei pokytj kg vie-
nu mygtuko paspaudimu galima jvesti skyriuje
Masinos duomenys.

& Rankinis dozatoriaus paleidimas.
3]

27 Paspaudus programinj mygtuka,

traSy dozatorius veikia 5 sekundes,
pavyzdziui, kad galima buty apséti
lauky kampus.

Séjimo funkcija turi buti aktyvinta, o
masina nuleista | darbine padét;.

Jei per Sig trukme kompiuteris gauna
greicio signalg, jis perima valdyma ir
priderina sukimosi greitj prie vaziavi-
mo greicio.

Séjimo metu simbolis pasikeiia | §j
rodmen;.

Séjimo funkcijos pagrindinis jungiklis.
Siuo programiniu mygtuku galima

jjungti arba iSjungti séjimo funkcija.

5 ] 28
188. 0 kgrha 34.8 kgfha

© 67 1Hmin%| 95 93
e (] (] ] ]
@Rest 18.8 ha

Ekrane yra rodomi Sie trgSy dozavimo duomenys:
- esamas skleidziamas kiekis kg/ha
- dozavimo pavaros sukimosi greiciai

15

Iy

6835 m

Mélyni stulpeliai yra rodomi tik esant jrangai su
vienos puseés atjungimo funkcija.

Jei yra atjungiama vienos pusés puse eiliy, taip
pat yra jjungiama trgSy dozatoriaus vienos pu-
sés atjungimo funkcija. Mélyna zyma atjungtoje
puséje uzgesta.
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Ekranas - 1 puslapis

Pirmojo darbinio puslapio ekrane yra rodomi
svarbiausi duomenys.
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,Maestro“ ekrano rodinys

1. Rodo séjimo bégio padét;.
Zalia su rodykle Zemyn — darbiné padétis.
Geltona su rodykle aukstyn — séjimo bégis
yra pakeltas. Séjimo funkcija yra iSjungta,
pavyzdziui, galulaukeése.

2. Rodo esamag greitj.

3. Noragéliy slégio rodmuo

Cia yra rodomas slégis séjimo sekcijy korpu-
sams. Slégis yra i$ anksto nustatomas pusla-
pyje Masinos duomenys 1, ir ten jj galima keisti.

4. Technologinés vézés rodmuo
Paveiksle:

Takelis Nr. 23 ir jjungta technologiné véze. 17
ir 20 eiliy atskiry grudy dozatoriai yra atjungti,
Siy eiliy stulpelinis rodmuo yra pasléptas.

5. Numatytosios vertés nuostatas skleidziamam
kiekiui TG/ha.

6. Numatytosios vertés nuostatas trgSy normai
ka/ha.

Séjimo eiliy busenos rodmuo

7. Pasirinkus eiliy paveikslg, patenkama | ats-
kirg langg. Ten galima perziuréti kiekvienos
atskiros eilés i8samig informacijg ir atlikti

atitinkamus nustatymus. Zr. skirsnj /$sami eiliy
informacija.

10

Stulpeliniy rodmeny paaiskinimas
Stulpeliai rodo atskiry séjimo eiliy busena.
Stulpeliy vidurys rodo teisingg séjima.
Virdutinéje puseéje yra rodomas susidveji-
nimy nuokrypis, apatinéje puséje — spragy
nuokrypis.

Leistinas susidvejinimy ir spragy nuokrypis %
yra jraSomas meniu Masinos duomenys 1 - Javy
parametrai.

Stulpeliy aukstis reiskia leisting nuokrypi.
Jei nuokrypiai yra leistinojo nuokrypio diapa-
zone, stulpeliai yra zali, jei uz leistinojo nuo-
krypio diapazono riby — atitinkama stulpelio
pusé tampa raudona.

8. 8 eilé rodo spragy nuokrypius uz leistinojo
nuokrypio diapazono riby.

9.13 eiléje grudy kontrolé yra iSjungta.

10.15 eilé rodo susidvejinimus leistinojo nuokry-
pio diapazone. Visgi rodmuo yra raudonas,
kadangi Siai eilei buvo virSytas leistinasis
nuokrypis nuo Numatytojo gridy atstumo (17).

11.17 ir 20 eilése dél technologiniy véziy per-
jungimo (4) néra séjama. Eilés paveiksle yra
pasléptos.

12.22 eiléje atskiry grudy dozatoriai ir griady
kontrolé yra iSjungti. Eiléje néra séjama.

13.24 eilé rodo susidvejinimy nuokrypius uz
leistinojo nuokrypio diapazono riby.

14.Cia yra rodomi i$berti gridai j hektara. Pagei-
daujama séklos norma yra vaizduojama per
stulpelio vidurj. Jei beriama maziau grady,
zalias stulpelis pasislenka j kaire. Jei beriama
daugiau grudy, j deSine.

Esant nuokrypiams uz leistinojo nuokrypio
diapazono riby, stulpelis tampa raudonas.
SkaiCius greta rodo esamg séklos normg
TG/ha.
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15.Cia yra rodomas isilginio paskirstymo varia-
cijos koeficientas.
Verté yra apskaiciuojama pagal esamg visy
eiliy séjimo vidurkj.

16.Cia yra rodomas vidutinis nuokrypis nuo
numatytojo grudy atstumo per visas eiles.
Rodmuo yra taikomas paskutinei sekundei,
zr. toliau pateikiamg paveiksla.

14,8 cm

b d BBl o

1,2cm 0,5cm 0,9cm 0,3cm 2,7cm 1,8cm

1 sekundé

74 cm/6 = 1,23cm

Nuokrypio nuo numatytojo atstumo suma

mélyna numatytasis grudy atstumas

raudona faktinis gridy atstumas su nuokrypiu cm nuo
numatytojo bérimo

Leistina nuokrypio verté cm yra jvedama
meniu Masinos duomenys 1 - Javy parametrai 1,
punkte Numatytosios vietos nuokrypis cm.
Esant nuokrypiams vir§ 75% vertés, zyma
tampa geltona, virSijus verte, zyma tampa
raudona.

17.Sékly, kurios buvo iSbertos numatytojo grudy
atstumo leistinojo nuokrypio ribose, skaicius
procentais.

18.Siame laukelyje yra pateikiama informacija,
pavyzdziui, likutiniy kiekiy apskaiCiavimas
arba jspéjamieji praneSimai.

11
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ISsami eiliy informacija
ISsamios eiliy informacijos
perziira

Eiliy rodinys darbiniame lange 1 yra pasirenka-

mas kaip visuma. Taip patenkama j naujg langg
ISsami eiliy informacija, kuriame mygtuku galima

pasirinkti kiekvieng eile.
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ISsamios eiliy informacijos langas

Jei masSina veikia, pasirinkus vieng eile, galima
perziureéti atitinkamg iSsamig informacija.

®p

Programinis mygtukas jjungti langa
Atskiry eiliy skleidZiamas kiekis. Zr. Rankinis
atskiry eiliy skleidZiamo kiekio valdymas.

Programinis mygtukas CE

CE

Atstatyti eiliy paprastai nustatytg
skleidziamo kiekio numatytajg verte.

12

Tuomet Darbiniame lange 1 yra rodomos Sios pa-
sirinktos eilés vertés:
1. Susidvejinimai.

2. ISilginio paskirstymo vienoje eiléje variacijos
koeficientas.

3. Spragos %.

4. Faktinis atskiry grudy dozatoriaus skleidzia-
mas kiekis TG/ha.

5. Atskiry grudy dozatoriaus sukimosi greitis.
6. Atskiry gridy dozatoriaus srovés vartojimas.

I @DheeTe o 0w Drkina: 86
e D kK 9% ® 1gqgin: 28
=] ®Fee + o0.0% OLENA: 1.5 K

ISsamus pasirinktos eilés rodmuo

/\ NUORODA

Masina veikia, kai yra darbinis ir greicio signalas,
bei yra jjungtas atskiry grudy dozatorius.
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Eiliy atjungimas Rankinis atskiry eiliy skleidziamo

kiekio valdymas
Pasirenkant eile, kai néra darbinio signalo, eilé y

Eiliy aktyvinimas iS naujo nevyksta automatiskai.

yra iSjungiama. S ~

Tokiu budu galima be technologiniy véziy per- E,;.THJ ﬂ

jungimo papildomai rankiniu btudu pasyvinti @

eiles. [ 808080 @

Atitinkamai yra sumazinamas skleidZziamas E

kiekis. @'@
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Atskiry eiliy skleidZziamo kiekio jvesties langas
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Eiliy atjungimas
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Tuomet eilées mygtuke yra rodoma atitinkama
numatytoji verté tukstanciais grudy.

= = ~
J ﬂ Eiles su atskira numatytgja verte darbiniame
lange yra vaizduojamos pilkai.
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Eiliy su atskiru skleidziamu kiekiu rodmuo (pilkas)

13
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Sumazinto rodmens rezimas

]

Siuo programiniu mygtuku galima su
eilémis susijusj spragy/susidvejinimy
rodmenj perjungti paséty grudy nu-
matytojo/faktinio nuokrypio rodymui.

Sis rodmuo yra rodomas kaip standartinis, jei
puslapyje Saranka 1 ties I§samus rodmuo buvo pa-
sirinkta parinktis faip.

Sj programinj mygtuka reikia pasirinkti puslapyje
Saranka 4. Zr. skirsnj Papildomas mygtukas.

Jei yra aktyvintas Sis programinis mygtukas,
spragy/susidvejinimy rodmuo néra rodomas.

LYY T 62 tkenaltoekaenal dekgena YYUL

P

3
I/-IJ; Sy o Tk/na | UK =3)=

i min. 82 TK/ha
= i 83 |max.\&/8s TK¢ha

g o

1. Vidurio linija atitinka numatytajj nuostata.
Mélyni stulpeliai rodo atskiry eiliy paséty
grudy faktines vertes.

2. Cia yra rodoma visy atskiry griidy dozatoriy
vidutiné verté TG/ha.

3. Ciayrarodomas variacijos koeficientas pagal
esamo visy eiliy séjimo vidurkj.

Vertés turi bati kuo mazesnés, pavyzdziui,
iki 30%. Yra galimos labai mazos variacijos
koeficiento vertés.

Verté pirmiau pateikiamame paveiksle ati-
tinka iSankstinj nuostata, dél ko stulpelis yra
zalias. VirSijant nustatomg ribine verte, ro-
dmens spalva pirmiausia pasikeicia j geltona,
o tada j raudona.

4. Cia yra rodomos minimalios ir maksimalios
eiliy su didziausiais nuokrypiais vertés.

Esant per dideliems atskiry eiliy nuokrypiams,
reikia patikrinti atskiry grady dozatorius.

14

Darbinis langas -
2 puslapis
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Darbinis puslapis 2

1. ,Seed on Demand® ventiliatoriaus sukimosi
greicio rodmuo (tik ,Maestro SW*).
Pasirinktinai Sioje vietoje, jei yra ir sukon-
figlruotas, gali buti rodomas ,PowerPack®
sukimosi greitis.
Minimalaus ,PowerPack® sukimosi greicio
verté yra 4000 1/min, kai maksimali 7000 1/
min, impulsy 10.

2. Tra8y ventiliatoriaus sukimosi greic¢io rodmuo

3. Vakuuminio slégio ventiliatoriaus deSinéje
sukimosi greicio rodmuo ir vakuuminio slégio
rodmuo mbar (tik ,Maestro SW*).

4. Vakuuminio slégio ventiliatoriaus kairéje su-
kimosi grei€io rodmuo ir vakuuminio slégio
rodmuo mbar (tik ,Maestro SW*).

/\ NUORODA

Naudojant ,Maestro CC*, vietoj abiejy vakuumi-
nio slégio ventiliatoriy kairiajai ir deSiniajai ma-
Sinos pusei yra rodomas tik vienas vakuuminio
slégio ventiliatorius.

Perjungimas masinos iSskleidimui.

- -
NS

=+ + | Perjungimas masinos suskleidimui.
S | Tik ,Maestro SW*: zr. skirsnj Skleidimo

eiga.

Séjimo metu abu programiniai myg-
tukai yra pilki. Funkcijy negalima
aktyvinti.
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,Maestro SW*“ skleidimo eiga

Tik masing pakeélus 15° ar daugiau,
simboliai tampa juodi ir juos galima
aktyvinti.

Masing galima pakelti iki 20°, pavyz-
dziui, galulaukése. Po to Pakélimas yra
uzblokuojamas.

Vandens duobés rezimo simbolis

Si funkcija papildomai rodoma darbi-
nés padeéties simbolyje.

Esant minkStoms Zzeméms, masing
galima Siek tiek pakelti.

Darbinis signalas tuo metu néra per-
traukiamas, technologiné vézé toliau
nepersijungia.

Pakeélimo simbolis

Kol masina néra pakelta vir§ 20°,
simbolis yra rodomas juodai.

Vir§ 20° Pakélimas yra uzblokuojamas,
o simbolis tampa pilkas.

Programinis mygtukas perjungti
,Seed on Demand® ventiliatoriaus ir,
jei yra, ,PowerPack® generatoriaus
sukimosi greicio rodmenis.

Technologinés vézés sustabdymas
Programinis mygtukas pertraukti tech-
nologiniy véziy ritma. Eilés néra kartu
skaiCiuojamos tol, kol i$ naujo paspau-
dzZiamas programinis mygtukas.

Technologiné véze plius

Jei yra butina ritmo intervale pridéti
takelius, galima paspausti §j progra-
minj mygtuka.

Sj programinj mygtuka galima pasiekti
per papildomo mygtuko meniu. Zr.
skirsnj Papildomo mygtuko pasirinkimas.

Technologiné vézé minus

Jei yra bdtina ritmo intervale atimti
takelius, pavyzdziui, jei masina buvo
pakelta per klaidg, reikia paspausti $j
programinj mygtuka.

Toliau | kitg puslapj.

Atskiry grudy dozatoriy srovés rodmuo

Cia yra rodomas visy varikliy srovés vartojimas.
Didesnio srovés vartojimo pasekmeés daznai yra
mazi sukimosi greiciai. Reikia pasSalinti priezastj
varikliuose ir atskiry griady dozatoriuose.
Virdutinéje ekrano puséje yra rodomi atskiry
grudy dozavimo varikliy srovés vartojimas ir
sukimosi greiciai.

Apatinéje srityje yra rodomi trgSy dozatoriy sro-
vés vartojimas ir sukimosi greiciai.

Jei srovés vartojimas per didelis, yra sumazina-
mas variklio sukimosi greitis.

Iki 4 ampery srovés vartojimas yra rodomas
zaliu stulpeliu.

SMEr—E [ad
= 3

T

ey o o A

(D&

Visy atskiry grudy dozatoriy sroves vartojimas
turi bati kuo mazesnis ir tolygesnis.

Didesni stulpeliai ar svyruojantys rodmenys rodo
sutrikimg dozatoriuje.

Jei srovés vartojimas ilgiau kaip 15 sekundziy
yra vir§ 4 ampery, informacijos eilutéje pasirodo
ispéjamasis praneSimas, o stulpelinis rodmuo
tampa raudonas.

Vir§ 5 ampery atskiry grudy dozatorius papildo-
mai sumazina sukimosi greitj.

Bendras srovés vartojimas yra rodomas
amperais.

Jei masinose su darbo kompiuteriu yra 45 ampery
srove, arba masinose su dviem darbo kompiute-
riais 90 ampery srove, po 10 sekundziy pasirodo
ispéjamasis praneSimas dél per didelio srovés
vartojimo.

Rodomas bendras srovés vartojimas gali skirtis
nuo faktinio srovés vartojimo.

15
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/\ NUORODA

Reikia pasalinti per didelio srovés vartojimo
priezastj, siekiant iSvengti pasekminiy nuostoliy
ar sejimo klaidy.

Trasy dozavimo varikliy srovés rodmuo

Apatinéje ekrano srityje yra rodomas trgsy
dozavimo varikliy srovés vartojimas ir sukimosi
greitis.

Dozavimo varikliy srovés vartojimas mazdaug
iki 11 ampery yra Zaliame diapazone.

Jei srovés vartojimas labiau kaip vieng minute
yra vir§ 11 ampery, pasirodo jsp&jamasis pra-
nesimas.

|spejamasis pranesimas kartojasi, kol yra per-
krova.

Jei srovés vartojimas didesnis kaip 16 ampery,
pavara iSsijungia. PraneSamas aliarmas.
Reikia pasalinti sutrikimo priezastj. Daznai ats-
kiry grudy dozatoriuje yra svetimkuniy.

Po to sistema reikia paleisti iS naujo.

Atskiry grudy dozatoriy sukimosi greitis

ljunkite sukimosi grei€io rodmen,;.

SSH—H ~
= =

B1/min

e (& =

f-H-W P
—a— . P®
Vidurio linija rodo numatytajg verte kiekvienai eilei.
Esant didesnio sukimosi greicio varikliams,
stulpelis pakyla vir§ vidurio linijos, esant nepa-
slankiems varikliams, variklis baigiasi Zemiau
vidurio linijos (kaip paveiksle 7 eiléje).

Jei nuokrypis pakyla virs skalés vertes, stulpelis
tampa raudonas (kaip paveiksle 4 eiléje).

16

Reikia pasalinti sukimosi greicio kritimo prie-

Zastj.

> ISardykite ir iSvalykite atskiry grudy dozatoriy.
Esant reikalui, pakeiskite sugedusias dalis
arba dozatoriy.

Trasy dozavimo varikliy sukimosi greicio

rodmuo

Cia yra rodomas esamas dozavimo variklio

sukimosi greitis.

e E—
E— ]
(EHE] 68 1/nin
'-IJ

@I {] |

%{'- .2 B.dn

39 1/min

Dozavimo variklio leistini sukimosi greiCiai yra
15-120 1/min.

Mikrogranuliy jrenginio dozavimo variklio leistini
sukimosi greiciai yra 7-120 1/min.
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Darbinis langas -
3 puslapis
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Darbinis puslapis 3

1. Sékluy/trgSy normos numatytosios vertés
rodmuo procentais. Programiniais mygtu-
kais -% ir +% galima keisti numatytajg verte.
Puslapyje Ma$inos duomenys galima nustatyti
procentine sékly ir/arba trgSy verte. Pirma-
jame darbiniame puslapyje yra rodomos
pakeistos normos.

2. Cia yra jvedama pageidaujama séklos norma
kg/ha atskiry grudy dozavimui.

3. Grudy atstumas vienoje eiléje yra apskai-
¢iuojamas ir rodomas remiantis duomenimis
masinos sarankoje.

4. Cia yra rodomas likutinis tliris sekladézéje.
Pildant baka, kiekj galima jvesti meniu Likutinis
kiekis. Séjimo metu likutinis kiekis ir dar galima
hektaro iSeiga yra pastoviai priderinama. Zr.
skirsnj Likutiniy kiekiy apskaiCiavimas.

5. Cia yra jvedama pageidaujama tra$y norma
kg/ha.

6. Cia yra rodomas likutinis kiekis tradadézéje.
Pildant baka, kiekj galima jvesti meniu Likutinis
kiekis. Zr. skirsnij Likutiniy kiekiy apskaiciavimas.

100%

+%

—%

§rovés ir sukimosi greiCio matavimas.
Zr. skirsnj Atskiry gridy dozatoriy srovés
rodmuo.

Atskiry grady dozatorivq ir grudy jutikliy
funkcijy testavimas. Zr. skirsnj Atskiry
gridy dozatoriy testavimo programa.

Meniu Trg8y normos nustatymas.

Meniu Mikrogranuliy normos nustatymas.

Masinos duomenys.

Sékly / traSy normos reguliavimas.

Jei numatytasis kiekis buvo reguliuo-
jamas programiniais mygtukais -%
arba +%, programiniu mygtuku 100%
vél galima perjungti atgal nustatytg
numatytajj kiek|.

Programiniais mygtukais -% ir +% galima, pri-
klausomai nuo nuostato, sékly arba trgsy nor-
mag arba abi normas vienu metu keisti keliais
zingsniais.

Sékly ir trg8y norma yra rodoma ekrane. Ro-
dmuo mirksi tol, kol yra keiiamas skleidziamas
kiekis. Procenty zingsnj galima keisti puslapyje
Masinos duomenys. Ten taip pat galima pasirinkti,
ar turi buti keiCiama tik sékly, ar ir trgSy norma.

=]

L

Sékly ir trg8y iSeigos duomeny ro-
dmuo.
Zr. skirsnj Rezultatai.

Toliau | kitg puslapj.
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»Maestro SW* skleidimo eiga

Programinis mygtukas jtraukti arba
iStraukti a$j.

Programinis mygtukas pakelti ir is-
skleisti Sonines sgvaras.

Programinis mygtukas pakelti gembe
ir suskleisti Sonines sgvaras.

Programinis mygtukas padéti Sonines
sgvaras ant bako suskleidziant.

Programinis mygtukas nuleisti gembe
arba séjimo beg;.

Programinis mygtukas Varnelg.
Programinis mygtukas yra aktyvina-
mas tada, kai tik yra baigtas susklei-
dimo arba iSskleidimo procesas.

< B K ¥ 5

18

»Maestro SW* iSskleidimas

/A NUORODA

.Maestro SW* iSskleidimo procesas su ar be
trg8y jrenginio yra toks pat.

Masinose su slankigja asSimi pasirodo pranesi-

mas, kad per iSskleidimo procesg reikia vaziuoti

nuo 2 iki 10 km/h. Tai yra butina tam, kad galima

baty iStraukti slankiajg asj.

Programinis mygtukas iStraukti asj yra pilkas.
A

= ]| #
H—H -

ISSKLEISTT

Cjn

N

2-10

t
1

iz

@

L

|
[V

Jei masina juda Siame greicio diapazone,
programinis mygtukas tampa aktyvus. Galima
aktyvinti hidraulinj valdymo prietaisa, kad iSsi-
traukty asis.

Raudoni X per vidurj ekrano rodo, kad aSis dar
néra iki galo iStraukta.

"PEHE'
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B—H |
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> Paspauskite programinj mygtuka iStraukti asj
ir aktyvinkite valdymo prietaisa.
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Po to, kai aSis bus iki galo iStraukta, pasirodys
pranesimas, kad greitis turi buti maziau nei 2 km/h.

Ekrane pasirodo dvi zalios varnelés, kai tik asis
yra iki galo iStraukta. Programinis mygtukas vél
yra vaizduojamas pilkai.

Dabar galima aktyvinti sgvary pakélimo ir iSsklei-
dimo programinj mygtuka.

> Aktyvinkite sgvary iSskleidimo valdymo prietaisa.

Nuo tam tikros Soniniy sgvary padéties tampa
aktyvus gembés pakélimo ir nuleidimo progra-
minis mygtukas.

> Paspauskite programinj mygtukg nuleisti
gembe ir aktyvinkite valdymo prietaisag, kad
nuleistuméte séjimo bég;.
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Po to, kai séjimo beégis bus iki galo nuleistas,
programinis mygtukas Varnelé taps aktyvus. Tuo
.Maestro® iSskleidimo procesas yra baigtas.
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,Maestro SW* suskleidimas

/\ NUORODA

.Maestro SW* suskleidimo procesas su ir be
trg8y jrenginio yra skirtingas.

Toliau pateikiamame pavyzdyje yra vaizduoja-
mas procesas pagal masing su trg8y jrenginiu.
Masinose be trg8y jrenginio atkrinta paskirstymo
boksty rodmuo.

Pradzioje yra parodomas praneSimas, prime-
nantis susiskleisti turéklus.

> Suskleiskite turéklus ir patvirtinkite praneSimg
mygtuku OK.
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Programinis mygtukas pakelti gembe ir
suskleisti Sonines sgvaras tampa aktyvus.
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> Paspauskite programinj mygtuka ir aktyvinkite
valdymo prietaisa, kad pakeltuméte gembe ir
suskleistuméte Sonines sgvaras. Pirmiausia
yra suskleidziami traSy jrenginio paskirstymo
bokstai.
Kai tik bokstas yra iki galo jtrauktas, pasirodo
zalia varnelée.
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Nuo tam tikros Soniniy sgvary padéties tampa
aktyvus sgvary padeéjimo ant bako programinis
mygtukas.

> Aktyvinkite valdymo prietaisg ir padekite sa-
varas ant bako.

Pasirodo pranesimas, kad reikia vaziuoti nuo 2
iki 10 km/h, kad galima buty jtraukti asj.

| |

Kai tik vaziavimo greitis yra Siame diapazone,
tampa aktyvus aSies jtraukimo programinis
mygtukas.

> Paspauskite programinj mygtuka ir aktyvinkite
valdymo prietaisa, kad jtrauktumeéte asj.

Kai tik aSis yra iki galo jtraukta, programinis
mygtukas Varnelé tampa aktyvus.
Tuo masinos suskleidimo procesas yra baigtas.
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»Maestro 16 SW* skleidimo eiga

/A NUORODA

.Maestro 16 SW* skleidimo eiga kai kuriais o . o o
punktais skiriasi nuo kity ,Maestro SW* eigos, Per suskleidimg bokstus reikia suskleisti ir atra-

kuriuose $oninés savaros yra padedamos ant minius ratus judinti po to, kai séjimo bégis yra
bako. pakeltas, bet dar nesuskleistas.

Programinis mygtukas suskleisti arba

- iSskleisti paskirstymo bokstus ir jtrauk-
ti arba iStraukti atraminius ratus ties
Soninémis sgvaromis.

Toliau yra iStraukomis apraSomas
.Maestro 16 SW* iSskleidimo procesas.

> IStrauke a$j, paspauskite Soniniy sgvary
pakélimo ir iSskleidimo programinj mygtuka.
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> Po to, kai Soninés sgvaros iki galo issiskleis,
paspauskite paskirstymo boksty iSskleidimo
ir atraminiy raty ties Soninémis sgvaromis
iStraukimo programinj mygtuka.
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8=

ISSKLEISTT

- =
JHJ

R L

. @

Dabar galima nuleisti séjimo bégj. Sia tema
skaitykite skirsnj ,Maestro SW* skleidimo eiga.
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TraSy normos nustatymo meniu

= Trasy dozatoriaus 1 normos nusta-
tymas.

@ Mikrogranuliy dozatoriaus 2 ir 3 nor-
N mos nustatymas.

Meniu Tra8y normos nustatymas ,Maestro CC* ir ,SW* yra beveik visiSkai toks pat.

Visada yra tragsy skleidimo dozatorius 1. Jei masina turi jrengtg mikrogranuliy jrenginj, ,Maestro
CC* yra sumontuotas papildomas dozatorius, ,Maestro SW* — du. Paveiksluose tolesniuose pus-
lapiuose yra vaizduojamas normos nustatymo procesas ,Maestro SW*.

Pradzia
3000 [ae] |8 2ene ] U008
00 e zscd = Mg

P | |
= i = :
SEJ . NUST s N £ é} ] a ) 1_\
[Tsuk.sukiu sk teisingas? &o_x = Témin:  Shad
Dozavimo kameros uzpild, ? .:. H'O'G_)Lik.‘ 8.8 ha B a.b
") 1. Paleistd 3 g p U @"\& +7
(14 NUSt Vert: 188 84ine -
E 'E‘t)ﬂ Bunkeris:  Biq 8. Bha —%
> e (&3 %:]E] Nust vert: 34 80, i
""“' Tsukino suk. sk f 50]ueen eriwr  mly| BTy
Greditis L, A3 hnrk
"J; st s Uir P b
=)
=
= =
@ | . . :
g TERTECR il Mikrogranuliy normos
[Tsuk sukiu sk teisingas?
‘6 Dozavimo kameros uzpild. ? nUStatymas
Z

2. Isukti ESC

AU N e T Y

v

» Paspauskite normos nustatymo jungiklj.
SiEE— I =

& v i
SEJ.NUST.s. N B ’@

[Tsuk . cukiu sk teisingas?

Bozavimo kameros uzpild ?

2. Isukti ESC

3 Tvesti kieki
Arba baigti - ESC

I e e T Y

1. Pasverkite normos nustatymo bandinj.

2. Atimkite normos nustatymo rezervuaro svor;j.
3. Terminale jveskite svorij.

4. Patikrinkite greicio diapazona.
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Normos nustatymo
bandymas

Darbinio greicio apskaiciavimui reikia pries nor-
mos nustatymo bandymg jvesti trgSy normos
numatytagjg verte.

Dozatoriuje reikia sumontuoti tinkamg rotoriy.

Rotoriaus pasirinkimas

Rotoriaus dydis priklauso nuo:

« TragSy normos, kuri turi bati beriama

« Darbinio greicio

« Darbinio plocCio

> Siuo klausimu vadovaukités ieigos lentele-
mis.

Lentelése yra nurodyti minimalts ir maksima-
I0s skleidziami kiekiai su atitinkamu rotoriumi,
esant jvairiems darbiniams ploCiams ir greiiams
(7, 9ir 12 km/h).

Specialiais naudojimo atvejais pagal pageidavi-
ma yra galimi kiti rotoriy dydziai.

Nustatymo lentelés buvo pritaikytos 1 kg/litrg
specifiniam svoriui. | specifinj svorj butina at-
sizvelgti visy trgSy rusiy atvejais. Atitinkamai
reikia, esant mazesniam specifiniam svoriui,
sumontuoti didesnj rotoriy, ir atvirkSciai.

Numatytosios vertés jvedimas

R ~
H—H v
[N t. t : 1880 «
C) ust.ver % 100?
@ rx:l Nust . vert: 90008(carha ]
' Atstum. : 14.8 cm
e K\Bunker‘is:SBBBBT or . 888 .9 ha +?‘
T TEST W 9
Hust.uert: 108 .0 kg/ha
- 7
Bunkeris: A kg B.0 ha = fo

T
@ Nust.vert: 34.8 kg/ha i
N fkeris: B kg 8.0 ha

Darbinis langas 3

Kukuruzai

> Punkte Numatytoji verté pasirinkite ir patvirtinkite
trgSy dozatoriy.

> |veskite ir patvirtinkite pageidaujamg trgSy
norma.
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Trasy normos nustatymas

Paspauskite programinj mygtukg Do-
zatoriaus 1 normos nustatymas.

Pasirodo trgSy normos nustatymo
meniu.

=

S

Normos nustatymo sukimosi
greitis

Normos nustatymo sukimosi greitj galima nu-
statyti atitinkamame laukelyje.

Kaip iSankstinis nuostatas yra jrasytas 60 1/min.
Sis sukimosi greitis normaliomis sglygomis
yra pakankamas. Sukimosi greitis per normos
nustatyma turi mazdaug atitikti sukimosi greitj
lauko darby metu, kad dozavimo narveliy uz-
pildymas buty apytikriai toks pat.

SEH lad
PH'-‘EI&J
EH P
SEJ . NUST.S.N. @
Isuk.sukiu sk.teisingas?
Dozavimo kameros uzpild.? I
" 1)

1. Paleisti

BT

Isukimo SUk.Sk:L/rnln

Greitis min.: B.3 kn/h
Greitis maks. : 2.7 kmih

Langas Dozatoriaus 1 normos nustatymas
o Programinis mygtukas Pirminis dozavimas.
4 g .
!-"11' Paspaudus pradeda veikti dozatorius.

Programinis mygtukas Sviesoforas.
ﬁ Paspaudus prasideda normos nusta-
tymo procesas.

Dozatoriaus pripildymas

Normos nustatymo procesui reikia | bakg pripilti
pakankamai trgSy. Tiksliam normos nustatymo
kiekio apskai€iavimui normos nustatymo ban-
dymo pradzioje turi buti pripildyti visi narveliai
rotoriuje.

> Paspauskite programinj mygtuka Pirminis
dozavimas.
Rotorius sukasi tiek, kiek jrasyta meniu
Sgranka 2, punkte Ankstinimo trukmé, arba kol dar
kartg paspaudziamas programinis mygtukas.
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Normos nustatymo kiekis

Normos nustatymo bandymu yra nustatomas
skaiCiavimo pagrindas tiksliam dozavimo val-
dymui.

Kaip jvesties verté kompiuteriui yra reikalingas
trgSy svoris, kuris buvo paimtas per normos
nustatymo bandyma.

Siekiant iSlaikyti mazg matavimo paklaida, pa-
imtas trgSy kiekis turi bati kuo didesnis. Paimtas
kiekis visgi neturi virSyti 10 kg, jei yra naudoja-
mos pateikiamos pakabinamos svarstyklés.

Normos nustatymo paleidimas

> Pasverkite normos nustatymo rezervuarg ir
pasizymékite svorj.

> Pastatykite rezervuarg po dozatoriumiir atida-
rykite dangtel;. Likutinius kiekius reikia iSimti
i$ kritimo $liuzo.

> Kad paleivstuméte, paspauskite programinj
mygtuka Sviesoforas. Pasirodo antrasis pusla-
pis Normos nustatymas.

S z

SEJ.NUST.Ss.N. E1

Isuk.sukiu sk.teisingas?

Dozavimo kameros wuzpild.?

2. Isukti

ESC

Isukimo SUk.Ski/mln

Antrasis Normos nustatymo langas

=)

ESC

Programiniu mygtuku GrjZti galima
grizti | darbinj puslapj.

Programiniu mygtuku ESC galima

nutraukti procesg ir i$ naujo paleisti

normos nustatyma.

> |junkite normos nustatymo jungiklj masinoje.
Rotorius sukasi ir pripildo normos nustatymo
rezervuarg.

Pasibaigus normos nustatymo bandymui, pa-

sirodo meniu vaizdas, skirtas jvesti normos
nustatymo kiekj.

> I18imkite normos nustatymo rezervuarg. Jei
kritimo Sliuze liko tra8y, jas reikia pasalinti.
> Pasverkite normos nustatymo trgsas.

Atimkite normos nustatymo mais$o svorj,
prieSingu atveju skleidziamas kiekis bus
zymiai iSkreiptas.

> Pasirinkite punktg Normos nustatymo kiekis ir
jveskite svorj.

> |vedus svorj, yra apskaic¢iuojamas ir parodo-
mas galimas grei€io diapazonas.

Jei rodomas greicio diapazonas atitinka pagei-
daujamg séjimo greitj, galima pradéti séti.

Jei pageidaujamas darbinis greitis néra i$ anks-
to nustatyto greicio diapazone, reikia pasirinkti
atitinkamai didesnj arba mazesnj rotoriy.
Tuomet normos nustatymo procesg reikia pa-
kartoti.

Dozavimo tikrinimas

Dozavimo tikrinimas yra normos nustatymo
bandymo kontrolée.

Séjimo metu papildomai galima tikrinti dozavimo
tiksluma. Tuo tikslu reikia atlikti tg patj procesa,
kaip per normos nustatyma.

Kompiuteris paima kalibravimo duomenis i$
paskutiniojo normos nustatymo bandymo, ir
pagal naujojo normos nustatymo bandymo ap-
sisukimus apskaiciuoja naujg normos nustatymo
kiekio verte.

ISjungus normos nustatymo jungikliu, Si verté kg
yra rodoma punkte Normos nustatymo kiekis.

Jei buvo naudojamas tas pats trgsy kiekis, kaip
per ankstesnj normos nustatymo bandyma,
naujojo normos nustatymo bandymo svoris turi
bati identiSkas iSankstiniam nuostatui.

> Esant nuokrypiams, verte koreguokite, esant
reikalui, pakartokite tikrinima.
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Mikrogranuliy normos
nustatymas

Mikrogranuliy normos nustatymo procesas yra
identiSkas trgSy normos nustatymo procesui.
,Maestro CC* yra vienas mikrogranuliy dozato-
rius, ,SW* turi du.

Dozatorius 2 reguliuoja granuliy norma kairiajai
masinos pusei, dozatorius 3 — normg desiniajai
pusei.

Pageidaujama granuliy normg programiné jran-
ga paskirsto abiem dozatoriams. Taigi, normos
nustatymo bandyma reikia atlikti tik dozatoriui 2,
ir jis automatiskai yra perduodamas dozatoriui 3.

Normos nustatymo bandymo
tiesioginé jvestis

Jei daug karty yra naudojama viena trgsy rusis,
reikia atlikti tik pirmajj normos nustatymo ban-

dyma. Jo metu reikia pasizyméti kalibravimo
koeficientg ir sumontuotg rotoriy.

giai jvesti kalibravimo koeficiento verte.

Tiesiogine jvestj leidziama naudoti tik esant
identiSkai trgSy rusiai. Taip pat turi bati sumon-
tuotas tas pats rotorius, priedingu atveju bus
skleidZziamas neteisingas kiekis.

Tiesioginé jvestis naudojant
skystasias tragsSas

Jei masina turi jrengtg skystyjy trady jrenginj,
reikia jvesti mazdaug 600 impulsy j litrg kalibra-
vimo koeficienta.

Dél skirtingy konsistencijy verte reikia priderinti
prie faktinio skleidziamo kiekio.

> Patikrinkite skleidziama kiekj.

> Patikrinkite procentinj nuokrypj nuo numaty-
tojo kiekio.

> Priderinkite kalibravimo verte ta pacia pro-
centine verte.
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Nuokrypj galima matyti meniu puslapyje /Seigos
duomenys, pasitelkus apskaiCiuotg kiekj litrais,
lyginant su faktiSkai iSbertu kiekiu.

Jei rodomas kiekis yra mazesnis, nei faktiskai
iSbertas kiekis, kalibravimo verte reikia suma-
zinti, ir atvirkSdciai.

Normos nustatymas esant
hidraulinei dozavimo pavarai

Jei masina turi jrengtg hidrauline dozavimo
pavarg, prie§ normos nustatymo procesag reikia
uzdaryti rutulinj ¢iaupg, kuriuo hidrauliné doza-
vimo pavara yra atskiriama nuo ventiliatoriaus
konturo.

> Puslapyje Sgranka 1 pasirinkite hidrauline do-
zavimo pavara.

i = Lad
H—A -
E
KONFIGURACTIJA
TR. sekc. sumaz. Ne
=l
Kalibr. koef. : 180 8c/suk
Uariklis :l[Hidraul. =
- W
SH[= =
Kalibr. koef 1188 .8 g/suk
Uariklis Elektr. B
papil gam.nust4d ?%

Sagranka 1
> Uzdarykite rutulinj Ciaupg prie ventiliatoriaus.

Rutulinis ¢iaupas prie ventiliatoriaus — uzdarytas
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> |junkite traktoriaus valdymo prietaisg venti-
liatoriui.

> Atlikite normos nustatyma, zr. Trgs$y normos
nustatymas.

> Baige normos nustatymo bandyma, iSjunkite
ventiliatoriaus valdymo prietaisa.

> Vel atidarykite rutulinj Ciaupg prie ventiliato-

Rutulinis ¢iaupas prie ventiliatoriaus — atidarytas

Rotoriai trgSoms

1 150 cm®
2 250 cm?®
3 375cm?

/A NUORODA

Per bet kokius darbus ties dozatoriumi butina
prizitréti, kad komponentai bty absoliuciai san-
daris. Nesandarumai lemia dozavimo klaidas.

Montuojant dozatoriy, bitina uzsandarinti kon-
taktinius pavirSius. Prisukant negalima defor-
muoti korpuso.
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Rezultaty puslapis 1

?PEFH-J
1
REZULTATAT f%
(2
Kiekis: 2.8 1 gr
Plotas: B.08@ ha m
apsetas: 8.88 s
Atst. : B.08@ kn
Laikas: B.8 n @
Priem. : B.08@ havh
=f
Kiekis: A kg
Plotas: B.08@ ha
Atst. : B.08@ kn
Laikas: B.B

Rezultaty puslapis 1

Tam tikro laikotarpio iSeigos duomenys yra
fiksuojami tik tuo atveju, jei ,E-Manager” yra

jjungtas, o masina yra darbinéje padétyje.

Jei masinoje yra sumontuoti trgSy arba mikro-
granuliy dozatoriai, jy iSeigos duomenys yra
rodomi antrajame puslapyje.

Atskiry gridy séjimo ir trgsy iSeigos duomenis
galima visiSkai pasalinti programiniu mygtuku CE.
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Rezultaty puslapis 2/3

Cia yra pateikiami atskiry eiliy iSeigos duome-
nys. Susidvejinimai ir spragos yra pateikiami
procentais nuo paséty grudy. Bendrasis paséty
grudy skaicius yra rodomas tukstanciais grudy.
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Rezultaty puslapis 2/3

1 Susidvejinimai
2 Spragos
3 Paseéty grudy skaicius

Vertés skiltyje 1 ir 2 turi buti kuo mazesnés.
Atskiry eiliy nuokrypiai rodo nustatymo trikumg
arba gedimg atskiry grudy dozatoriuje. Priezas-
tis gali buti nesandarumai pneumatinéje siste-
moje, o taip pat uzsiterSe grudy jutikliai.

Iy

Masinose su daugiau kaip 12 eiliy to-
lesniy eiliy rezultatai yra rodomi kitame

puslapyje.




HORSCH

Atskiry gridy dozatoriy
testavimo programa

,"HE—H fad
= i
H—d P

T UEIKIMO TESTAS ' @
Seklu kontrole (gr.rlaps.])
= 1: 2] 13: (7
1 2:®a 147 0| By
k& 3: 5] 15: 5]
e q: [} 16: o | f
-r@d}maks ) s: @ 17: ® %U
min . 2] 6: ] 18: ] )
7: %] 19: 4]

) TEST 8: @ 28: 9 E&d}
p J’T-"\@ 9: © 21: @ [ﬂ—]}
maks 8.8 18 : 4] 22: 3]

2 8.8 11: 8 23: 8 jﬁ
12: @ 24: o TEST

Funkcijy testavimo puslapis 1

Atskiry atskiry grudy dozatoriy pasi-
T rinkimas.

Pasirinkty atskiry grady dozatoriy
paleidimas.

Variacijos koeficiento testavimas.

Toliau | antrgjj testavimo programos
puslapj. Cia yra rodomas visy atskiry
grudy dozatoriy sroves vartojimas.

Visy atskiry grudy dozatoriy jjungi-
mas. Zr. skirsnj Atskiry griidy dozatoriy
funkcijy testavimas.

Grady jutiklio funkcijy ir skaiciavimo
| bandymas ranka. Zr. skirsnj Gridy
jutiklio tikrinimas.

| skystujy trgdy testavimo funkcija.
Programinis mygtukas pasirodo tik tuo
atveju, jei yra sumontuotas ir sukon-
figuruotas skystyjy trady jrenginys.
Zr. skirsnj Skystyjy trasy testavimo funkcija.

TEST

1. Atskiry atskiry griidy dozatoriy sgrasas.

2. Minimalaus ir maksimalaus visy eiliy grudy
skaiCiaus rodmuo.

3. Maksimalaus vienos eilés sroveés vartojimo ir
vidutinio visy eiliy srovés vartojimo rodmuo.

Atskiry grudy dozatoriy funkcijy testa-
vimas

|pilkite grudy j sékladéze arba, esant ,Seed on
Demand* sistemai, j centrinj baka.

» Leiskite traktoriui veikti.

> ljunkite vakuuminio slégio ventiliatoriy, o
esant centriniam bakui — taip pat ir ,Seed
on Demand® ventiliatoriy, ir leiskite veikti su
rekomenduojamais sukimosi grei€iy ir vaku-
uminio slégio nuostatais. Kartu vadovaukités
masinos eksploatacijos instrukcija.

> Paspauskite programinj mygtuka, skirtg jjungti
visus atskiry grudy dozatorius, ir paleiskite
testavima.

Atskiry grady dozatoriai yra paleidziami, kad

buty pripildyti dozavimo diskai. Po to prasideda

grudy skaiciavimas, ir diskai yra pajudinami per
vieng apsisukima.

Sarase ties kiekvienu atskiry grady dozatoriumi
yra rodomi per vieng apsisukimg iSkrite grudai.
Papildomai ties (2) yra rodomi skaitikliai su ma-
ziausiai ir daugiausiai gruduy.

Grudy skaicius turi atitikti dozavimo disky zings-
nj, taigi, esant diskui su 21 skyle, turi iSkristi 21
grudas. Nuokrypis turi bati daugiausia 1 gradu
daugiau arba maziau.

Jei pagaunami atitinkamos eilés grudai, gali
bati ir suskaiiuojami keli grudai, kadangi per
bandomajg eigg jvykta 1,5 apsisukimo.

Esant nuokrypiams, $ig eile galima pasirinkti ro-
dyklémis, ir programiniu mygtuku, skirtu paleisti
pasirinktg eile, pakartoti testavima.

Vertés po apsisukimo yra atnaujinamos, ir jas
galima atitinkamai jvertinti.

Neteisingi arba skirtingi nuostatai atskiry grudy
dozatoriuje arba uzsiterSimai gali lemti nuokry-
pius.

Kai kurios gedimy priezastys atsispindi padidée-
jusiame srovés vartojime. Todél yra rodomos
vertés su didziausiais nuokrypiais (3).
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Srovés vartojimo tikrinimas

I~

Sroveés vartojimas turi buti kuo mazes-
nis ir visose pavarose toks pat.

Jei fiksuojami zymus skirtumai, antrajame funk-
cijy testavimo puslapyje galima patikrinti visy
dozavimo pavary srovés vartojima (1).

S ~
fEl_EU
E:E o
2
UEIKIMO TESTAS @
Sroves sanaudos [maks. A)
= 1:98.0 13:8.8
2:9.0 14:08.80 m
3:8.9 15:8.8
4:8.9 16:8.8
5:0.9 i7:8.8
6:8.89 18:8.89
7:8.0 19:8.8
§:0.9 20:8.8
5 9:8.0 21:8.80
maks 8.8 10:8.8 22:8.8
"] 8.9 11:8.8 23:8.8
12:8.80 24:8.80

Skystyjy trasy testavimo funkcija

Skystyjy trasy testavimo funkcijos programiniu
mygtuku galima, stovint vietoje ir nesant darbinio
signalo, aktyvinti skystyjy trgSy dozavima, kad
patikrinti sistema, ar teisingai veikia ir ar néra
uzsikimsimuy.

== ~
) e
H—H P
T UEIKIMO TESTAS ' @
Seklu kontrole (gr./laps.])
= 1: (2] 13: (2]
1 20 6 14: 0| Sawyp
&& 3: 5] 15 : 5]
q @ 16: @ I
f ihy
*@d}maks ) S: 8 17: 8 %
min . ] B: 7] 18: 7] )
7: @ 19: B
) TEST 8 8 28: B E&d}
p 5N g: © 21: @ [ﬂ—]}
maks 8.8 10: 5] 22: 5]
e 8.8 11: 8 23: 8 jﬁ\
12 @ 24: @8 TEST

Funkcijy testavimo puslapis 2
Gruady jutiklio tikrinimas

> Vieng po kito jmeskite atskirus grudus arba
suskaiciuotg grudy skaiciy | kritimo vamzd,.
Jutiklis turi aptikti kiekvieng gruda.

Nuokrypiai rodo uzsiterSimg arba jutiklio gedima.
> I8valykite kritimo vamzdj Sepeciu arba pa-
keiskite jutiklj.

Priminimas

Kad baty iSvengta sutrikimy dél uzsiterSusiy
jutikliy kritimo vamzdziuose ir neigiamo po-
veikio grudy bérimui, po 20 darbo valandy per
kitg sistemos jjungimg yra parodoma nuoroda,
primenanti iSvalyti kritimo vamzdzZius ir patikrinti
pagriebimo ritinéliy veikima.

Apie techninés priezitros darbus taip pat reikia
skaityti s€jamosios eksploatacijos instrukcija.

30

Programinis mygtukas paleisti testa-

et | vimo funkcija.

Paspaudus programinj mygtuka, po 20 sekun-
dziy prasideda skystyjy trgsy tiekimas.

Po to 10 sekundziy tiekiamos skystosios trg-
Sos. Per Sig trukme galima tikrinti atskiry eiliy
veikima.

Kol yra tiekiamos skystosios trgSos, duodamas
nuolatinis signalas.
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VUEIKIMO TESTAS

Seklu kontrole (gr.‘laps.)

. q_ . o 1=z %)
1 o
E&Skyst. trasu 4]
bandymas po: (7]
"@d}mak 19 s a
min. (%]
%]
HITEST a
%]
maks ©0.8@ 1e: 4] 22: 4]
@ 8.9 11: 4] 23: 4]
12: ] 24 : %]
SH—H
= |
H—F

VUEIKIMO TESTAS

l . q_ . o 1=z
E&Skyst. trasu
band. dar wyksta
A |
"@Umak 18 s
min.
@TEST
maks 0.8 10 : [4] 22:
-] 8.8 11: (%] 23:
12: %] 24d:

Seklu kontrole (gr.‘laps.

OO0 ®

1ol B2g Ll

Variacijos koeficiento testavimas

Sj testavima galima atlikti po techninés prieZid-
ros ir nustatymo darby.

Jis yra skirtas priderinti nuostatus, keiciant
séklas arba esant nepakankamam skleidimo
tikslumui.

Testavimui turi bati pripildytos sékladézés ir
jjungtas vakuuminio slégio ventiliatorius.

> Programiniais mygtukais (1) pazymeékite pa-
geidaujamga eile.

> Paspauskite programinj mygtukg Testavimas.

Atskiry grudy dozatorius veikia grei€iu, kuris yra

iraSytas meniu Masinos duomenys 2 greiCio imita-

vimui. Sj greitj, esant reikalui, galima priderinti.

e =¥
SHEH
1 %
T UEIKIMO TESTAS @
®7Seklu kontrole [(gr./aps.])
1 ‘ 4 . o 13z %]
5& Eile 1 8 m
3]
sim ©.@8km/h a | f |
*@d:nmak UK 8 % @ ﬁ?‘@u
min. ] *+*.+ 0.0% @ j
el 8.8 % 8
B mbar g @K\{b
maks 8.8 18: 2] 22: 5]
e 8.8 11: @8 23: @ ‘*
12: 8 24: @8 TEST

Yra rodomi Sie duomenys:
- Eilés numeris

« Imitavimo greitis km/h

+ Variacijos koeficientas %

- Spragos %

- Susidvejinimai %

« Vakuuminis slégis mbar — tik masinose su
elektroniniu slégio indikatoriumi

Testavimo metu galima keisti, pavyzdziui,
vakuuminj slégj arba iSorinio brauktuvo nuos-
tatg. Tuomet reikia patikrinti poveikius séjimo
tikslumui.

Per pakartojimus taip pat galima keisti imitavimo

greitj arba reguliuoti griidy jleidimo sklende. Taip
yra nustatomas maksimalus darbinis greitis.
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Masinos duomenys

| masinos duomeny puslapj 1 ir 2.

MASINOS DUOMENYS'

-
o

Zingsn.ilgis:18 % @
Sek.medz.p.

Iy

E Zingsn.ilgis: Ij.

%ingsn.ilgis: Ij.
2]
tﬁi Nust.vert 200 kg

o Zingsn.dilgiss”? 10 kg

Masinos duomenys - 1 puslapis

b

4] | Technologiniy véziy valdymas
il

Meniu Diagnostika 1

Y
U

@ Likutiniy kiekiy apskaiCiavimas

jvestis.

Programinj mygtukg reikia palaikyti

paspaustg apie 5 sekundes.

Darbinio lango puslapis 1

Masinos duomeny puslapis 2

nuostatai.

Masinos sgranka ir masinos duomeny

Trasy dozatoriy iSjungimas ir jjungimas.

Javy parametry nuostatai/iSankstiniai

Masinos duomeny 1 ekranas

1.

5

4.

Pasirinktos javy rusies rodmuo.

Kiekvienai sékly risiai yra i$ anksto nusta-
tytos nuostaty vertés — zr. Javy parametry
nustatyma.

ISankstinius nuostatus galima keisti arba,
pavyzdziui, jvairiems grudy dydziams jraSyti
su atskirais pavadinimais ir iSankstiniais
nuostatais.

Procentinés vertés, kuria turi buti padidina-
ma arba sumazinama seékly ir traSy norma,
nuostatas (vienu % mygtuko paspaudimu
darbiniame lange).

Griidy dozavimo vélinimo trukmés jvestis. Si
vélinimo trukmé neturi virSyti 3 sekundziy.

Dél ilgy zarny trgsSy sistemoje trgsSos véliau
patenka j zeme kaip séklos. Vélinimo trukme
galima kompensuoti §j laiko skirtuma.

Priklausomai nuo vairavimo stiliaus, masing
reikia nuleisti Siek tiek anksciau, kitaip galu-
lauke taps platesné.

Kontrolés tikslu jstacius nuo trgSy dozavimo
pradzios iki sékly dozavimo pradzios pasi-
girsta akustinis signalas.

Pasirinkimas, ar grudy skaicius turi bati kei-
Ciamas % mygtuku, ar ne.

Pasirinkimas, ar trg8y arba granuliy norma
turi buti kei€iama % mygtuku, ar ne.

Noragéliy slégio ir keitimo vertés kg vienu
mygtuko paspaudimu iSankstinis nuostatas.
Noragéliy slégis yra kei¢iamas mygtukais
+/- pirmajame darbiniame puslapyje.
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Masinos duomeny 2 ekranas

,"HE—H ~
H— -

MASINOS DUOMENYS®

G)sim greitis:

¢

@;im greitis: 8.8 kneh

- |lmoono0l | -

akustinis ispejimas

7@<elimo delsa I Z2s
@;rudai ir UKleile :ij. TC{/(B

o
o
e

ﬁ% Grizti | Darbinj langg.
P LED apS3vietimo jjungimas ir iSjungimas.
Z

1. Nesant greicio signalo, €ia galima jjungti ava-
rine programg. Tuomet yra séjama fiksuotu
greiciu.

Jei negalima aktyvinti ,|J.%, reikia atjungti
radaro jutiklj. Signalg taip pat galima naudoti
veikimo tikrinimams masinoje.

2. Cia galima keisti avarinés programos greitj.
Dozatoriaus sukimosi greitis yra priderinamas
prie nustatyto darbinio greicio. Todél séjant
reikia tiksliai laikytis greicio.

3. Delsa galulaukése
ISkeliant masing, reguliariais intervalais pasi-
girsta akustinis signalas, kai tik yra virSijama
vélinimo trukmé. Sio signalo trukme nuo iSké-
limo iki jstatymo galima nustatyti daugiausia
iki 99 sekundziy.

4. Esant grudy skaiCiaus nuokrypiams, virsijant
arba nesiekiant nustatyto grudy skaiciaus
aliarmy riby, informacijos eilutéje pasirodo
jspéjamasis pranesimas.

Cia galima prie $io jspéjamojo pranesimo
jlungti arba iSjungti akustinj jspéjima (garso
signalg).
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Javy parametrai

&

Siuos iSankstinius nuostatus tam tikromis aplin-
kybémis reikia priderinti prie sekly.

Taip pat galima jradyti savo nuostatus tam ti-
kroms sékly rasims su jy pavadinimu.

Cia yra jradyti tam tikri nuostatai/
iSankstiniai nuostatai jvairioms sékly
rasims.

Meniu Ma$inos duomenys 1 pasirinkite javy rasj,
pavyzdziui, kukurtizus.

Puslapiuose Javy parametrai 1ir Javy parametrai 2
gamykliniai nuostatai yra rodomi mélynai.
Duomenis raudonoje skiltyje galima priderinti
prie tam tikry sékly ir naudotojo apibrézty ko-
kybés reikalavimy.

"H—H ~
A -

KULTURU PARAM.

1
MATS XXl :Gam. akt. @

gr./aps. : 21 21
Ggfha min. - 15 15 m
Gg/ha maks : 15 15 %
UK maks : 48 48
HORSCH
maks.atstumas:d4.5 4.5cn I
oo:o
18 10 %
. w L)
min. : 48 48 nbar
@I maks - 98 9B nban

Javy parametrai 1

HORZCH I
mmmm

¥

Visy verciy gamykliniy nuostaty at-

stata.

Programinis mygtukas perjungti spra-
gu/susidvejinimy ir variacijos koefici-
ento rodmen;j | sékly srauto kontrole.
Sis nuostatas yra rekomenduojamas
tada, kai neteisingai skaiciuoja grudy

jutikliai.
SH—H ~
A Y
2
KULTURU PARAM. @
Kukuruzai :Gam. akt.
Histogramos
Pasik.zaliadgelt. m
UK : 75 [rs]x
TG/ha : 7S 75 %
Atstumas : TS 75 %

”EI'_EJ
H H Y
1
KULTURU PARAM. @
Cukr. runk. :Gam. akt.
gr./aps. 21 21
Ggfha min. S S % m
Gg/fha maks 5] S %
UK maks 38 30 % I
maks.atstumas:3.8 3.8 ¢cn
oo:o -'_-'.'-'
S S % ] r
LN L]
min. 25 25 mbar|
1] maks 60 6@ nbar

Javy parametrai 1 - Cukriniai runkeliai ir sorgas
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Javy parametry 1 ekranas

Aprasymai galioja visoms javy rusims. Sojos ir
sorgo atveju yra rodomi tik nuostatai 1-3.
Vakuuminio slégio rodmuo (7) yra rodomas tik
tuo atveju, jei masinoje yra jrengtas.

?|
&

SB—E [ad
= B

1

KULTURU PARAM. @
Cukr. runk. :Gam. akt.

gr./aps. H 21@|ﬁ|
Ggfha min. H 5@ S %
Ggrha maks H S@ 5%
UK maks : 388 30%

maks.atstumas:3.8%5) 3. 8cn I

Sz

5®
min. H 25@ 25 nbar|
@ maks : 68 68 nbar

. Cia yra jvedamas griidy skaigius per vieng

dozavimo disko apsisukimag, taigi, skyliy/
grioveliy dozavimo diske skaicius. I1Sanksti-
nis nuostatas kukuriizams yra diskas su 21
skyle.

Keigiant dozavimo diska, reikia atitinkamai
pakeisti verte. Kitoms javy risims iSankstiniai
nuostatai ir diskai yra skirtingi.

Cia yra jvedama apatiné leistinojo nuokrypio
riba grudy normos nuokrypiui procentais.
Nesiekiant ribos, atitinkami stulpeliai tampa
raudoni.

Cia yra jvedama virsutiné leistinojo nuokrypio
riba gridy normos nuokrypiui procentais. Vir-
Sijant riba, atitinkami stulpeliai tampa raudoni.

Variacijos koeficientas nurodo paskirstymo
tiksluma.

Kaip aliarmo riba kukuriizams yra i§ anksto
nustatyti 40%. Darbo metu verté turi islikti
zemiau 30%. Esant vienodoms sékloms
ir geram masinos nustatymui, yra galimos
vertées zemiau 15%.

. Cia yra jvedama aliarmo riba maksimalaus

grudy atstumo nuokrypiui cm.

Visose eilése yra sumuojami paskutinés se-
kundés nuokrypiai, ir yra sudaroma vidutiné
verte. VirSijant Cia jraSytg verte, busenos tas-
kas darbiniame lange yra rodomas raudonai.

6. Cia yra jraomos aliarmy ribos susidvejini-
mams ir spragoms. VirSijant ribas, atitinkamy
eiliy stulpeliai tampa raudoni.

7. VirSijant arba nesiekiant mbar iSankstiniy
nuostaty, pasirodo jspéjamasis pranesimas.
Vakuuminis slégis jvairioms javy rusims yra
skirtingas. Esant aliarmui, reikia priderinti
ventiliatoriaus sukimosi greitj ir patikrinti
vakuuminio slégio sistemg, ar néra nesan-
darumuy.

Sis punktas yra rodomas tik tuo atveju, jei
puslapyje Sagranka 2 ties Vakuuminio slégio
jutikliai buvo pasirinkta faip.

Sékly srauto kontrolé

Esant javy ruSims cukriniai runkeliai ir sorgas,
papildomai pasirodo sékly srauto kontrolés
vaizdas.

Jei grudy jutikliai negali teisingai skaiCiuoti dél
prasty salygu, tokiy kaip dulkés, svetimkuiniai
seklose ar nevienodos séklos, Cia galima
spragy ir susidvejinimy bei variacijos koeficiento
rodmenj nustatyti sékly srauto kontrolei.

K== o
prt | ﬂ
H—H -

KULTURU PARAM. °

Cukr. runk. :Gam. akt.
gr./aps. : 21 21

Gg/fha min. : S Sy m
Ggfha maks : S Sz

UK maks : 38 38 %

HORZCH
maks.atstumas:3.0 3.0cn
L

5 5 Sz
LN L]

min. : 25 25 mbar|
@l maks - 68 EB mban
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Javy parametry 2 ekranas

JE—'EJ
H H P
2
KULTURU PARAM. Eéij

Kukuruzai :Gam. akt.
Histogramos
Pasik.zaliadgelt. m
UK : 75 [rsk
TG/ha : 75 75 %
Atstumas - 75 %

Cia galima keisti geltonos-zalios spalvos persi-
jungimo procentine verte Siems parametrams:
« Variacijos koeficientas (VK)

. Séklos norma TG/ha
« Gridy atstumas

Standartinis nuostatas yra 75%. Tai reiskia,
kad, esant 75% jvesties, galinés ar aliarmo
vertes, optiniai rodmenys jau persijungia i$ zaliy
i geltonus.

Tai vairuotojg turi jspéti, kad tam tikros vertés,
kurios yra svarbios séjimo kokybei, artéja prie
aliarmo ribos.

Vairuotojas turi pasSalinti aliarmo praneSimo
priezast], kad vél grgzinty vertes j Zaliq diapazona.

Mano javai

Priklausomai nuo javy rusies, taip pat gali keistis
darbiniy langy ekrano rodmenys.

Esant poreikiui, galima jrasSyti savo sékly rusis
ar ty paciy javy grady dydzius, pavyzdziui, Dideli
kukuriizai arba Mazi kukurdzai.

Tuo tikslu sgrase reikia pasirinkti Mano javai 1

o
= .
5,3 MASINOS DUOMENYS' ﬁ%
+++ Zingsn.ilgis:18 % m>
T2k Sek.medz.p. : 8.8 ¢

Paspausklte mygtukg ,,Javq parametrai‘.
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> Paspauskite rankenéle ir jveskite pavadinima.

Galiausiai pasirinkite OK, kad pritaikytuméte
pavadinima.

»PE':E' P
J?FEJ
H—A -
1
KULTURU PARAM. Eéi)
MATIS XXL :Gam. akt.
gr./aps. : 21 21
Gg/fha min. - 15 15 4 m
Gg/ha maks : 15 15 %
UK maks - 4@ 48 - aaaall

Po to reikia priderinti duomenis raudonoje
skiltyje pagal Jusy seéklas ar skirtingus séjimo
kokybés reikalavimus.

Pakeisti duomenys yra jraSomi automatiskai.

Paspaudus mygtukg ,Gamyklinis
nustatymas®, visi pakeitimai yra at-

HORSCH
mmmm

Saukiami, ir yra naudojami duomenys
mélynoje skiltyje.
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Technologiniy véziy valdymas

Technologiniy véziy valdymui (TVV)
k| 1Y o o - .
Tililm] | reikia per paleidimg arba duomeny ri-

tmo apskaiCiavimui keitimg jvesti arba
pakeisti reikiamus duomenis.

P ~
Phiie; gl

RITMAS @

-
Purskimo plotis| 32. 88 m@)

Tr. vezes plotis 3.00 m@

Prad. lauko kr. kair.@

Ritmo ilgis 32 @
Esama veze 23 @
FG-padidin. : B%@

. Purskimo plotis
Cia yra jvedamas darbinis purkstuvo plotis.
Jei technologiniy véziy valdymas nepagei-
daujamas, kaip purskimo plotj reikia jvesti 0.

. Traktoriaus tarpvézé
Cia yra jvedama priezitiros masinos tarpvézé.

. Pradinis lauko krastas
Cia yra jvedama, ar séti bus pradedama
kairiajame, ar deSiniajame lauko kraste.

. Ritmo ilgis
Pagal jvesties vertes programa apskaiciuoja
vaziavimy skaiciy, kol yra kartojamas ritmas.
Dél daugybés jejimo kintamuyjy Cia taip pat
gali bati rodomos labai didelés vertés.

. Esama vézé
Esama vézé yra rodoma pirmajame darbi-
niame puslapyje tarp ,TVV takeliy“. Darbo
pradzioje reikia pradéti nuo ,1°.
Ties technologine véZe atjungtos eilés yra
paslepiamos, o takeliai TVV simbolyje yra
vaizduojami juodai.

6. TV priedas
Cia galima jvesti procentine verte, kuria turi
bdti padidinama séklos norma eilése Salia
vaziavimo takeliy.
To pasekmé yra tai, kad kairéje ir deSinéje
Salia vaziavimo takeliy yra beriama daugiau
sékly.

Likutiniy kiekiy apskai€iavimas
Sia funkcija yra apskaigiuojama, kokig kelio

atkarpg ir plotg dar galima apdirbti su bake
esanciomis séklomis.

Tam, kad galima baty teisingai atlikti apskaicia-
vimag, reikia prie$ darbo pradzig jvesti esamg
bako talpa.

Likutiniy kiekiy apskaicCiavimg galima aktyvinti
arba pasyvinti kiekvienam bakui.

= ~
H—H P
LIKE KIEKIATI @

@ Lik. kiek.: [80080]r o

Lik. kiek. : 8 ko

%ik. kiek. : 0 kg

Likutiniy kiekiy apskaic¢iavimo rodmuo
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Masinos sgranka

Masinos sgranka apie 5 sekundes.

Cia yra jvedami pagrindiniai masinos duomenys.

MASINOS DUOMENYS'

Zingsn.ilgis: 18 ¢
Sok medz. p.

Kad jvesti sarankos duomenis, reikia
atverti puslapj Sgranka 1. Tuo tik-
slu palaikykite nuspaustg mygtukag
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Saranka 1
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KONFIGURACIJA @
_10_[‘1asinos tipas:| Naestro|
(@ [centr. sekl. sop: 50D 1

@Regul. asis : Taip

@ Ats. trasu 5 Taip

@Horag.sleg.nust.: Hydac
Dozatorius 1: fiks.

-
®

@Dozatorius 2: Micro
7—‘Uienos puses atj. LINZ2B16
Trasu kontrole H Taip
‘detaluji vaizda : Taip

Grizti | puslapj Ma$inos duomenys.

)

Toliau j kitg puslapj.

I~

TraSy srauto kontrolés sistemos sa-
rankos nuostatai, jei trgSy kontrolés

¥is

punkte buvo pasirinkta parinktis ,taip®.
Sia tema skaitykite skirsnj Trg$y srauto
kontrolé.

Meniu Vykdomojo variklio programavimas,
jei punkte Vienos pusés atjungimo funkcija

-

o

buvo pasirinkta parinktis LIN 2016.

. Masinos modelio pasirinkimas

Drille arba Maestro. Programiné jranga yra
parengta abiems masinoms.

. SOD centrinis bakas (,Seed on Demand*)

Naudojant ,Maestro CC* ne, naudojant ,Ma-
estro SW* SOD 1x arba SOD 2x (priklausomai
nuo jrangos).

. Reguliuojama asis

Sis punktas yra rodomas tik naudojant ,Ma-
estro* 16, 24, 32 ir 36 SW.

. Atskiras trgsy jterptuvas
Sia tema skaitykite skirsnj Trasy fterptuvo saranka.

5. Noragéliy slégio nustatymas

Noragéliy slégio reguliavimo Nuostatas
budas terminale
rankinis ne

o Bucher
elektrinis
Hydac

Ar reikia pasirinkti Bucher, ar Hydac, priklauso
nuo sumontuoto hidraulinio bloko.

. Dozatorius 1

TraSy skleidimui Cia reikia pasirinkti trgsSy
rasj kietosios, skystosios arba Micro. Renkantis
skystgsias trasas, reikia vadovautis skirsniu
Skystosios trgsos.

. Dozatorius 2

Cia, priklausomai nuo masinos jrangos, reikia
pasirinkti be, kietosios arba Micro.

. Vienos pusés atjungimo funkcija

Yra parinktys ne, LINAK ir LIN2016.

LIN2016 reikia pasirinkti tuo atveju, jei yra
jrengtas naujasis vienos puseés variklis.
Sis variklis, prieSingai nei LINAK, nebeturi
vidurinés padeéties signalo jutiklio, dél ko §j
variklj reikia sukalibruoti, Zr. Viykdomojo variklio
programavimas.

. Trasy kontrolé

Jei yra jrengta traSy srauto kontrolés sistema,
yra pasirenkama faip, prieSingu atveju ne.
Dél tolesniy nustatymy, susijusiy su trgsy

srauto kontrole, skaitykite skirsnj Trg$y srauto
kontrolé.

10.Detalus rodinys

Esant ne, pirmajame darbiniame puslapyje
yra rodoma maziau informacijos.

Galima i$jungti jvairig informacijg ir analizes,
leidziancias daryti iSvadas apie séjimo tikslu-
ma. Yra rodomas numatytasis/faktinis paséty
grudy nuokrypis. Spragy ir susidvejinimy ro-
dmuo, o kartu ir atskiry eiliy analizé iSnyksta.
Esant javy pasirinkimui Soja arba Sorgas, Sis
rodmuo yra pasirenkamas automatiskai.
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Kitoks vaizdavimas ,,Maestro CC*
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KONFIGURATION
Maschinentyp: |

=)

Maestrol

Zentraltank S0D S0D 1
Hydraulikblock 2 Spur 5
/Schardruckeinst.: Hydac %

Dosierer Al fest |: |
Dosierer 25 fest @
Halbseitenabsch.: LIN2816
Dingeruberwach. : ja
Detailansicht nein

,Maestro CC“ néra punkto Reguliuojama asis.

Vietoj to yra punktas Hidraulinis blokas, kuriam
yra Sios sgrankos parinktys.

Ne — masinose, kurios néra skleidziamos.
Skleidimas — skleidZiamose masinose be Zen-
klintuvo.

Takelis — visose masinose, kuriose yra jrengtas
zenklintuvas.

Zenklintuvus valdo kompiuteris, ir jie visada
yra hidrauliniu bidu susieti su funkcija Masinos
pakélimas. Zenklintuvy veikimo principas yra
nustatomas ekrane.
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Trasy jterptuvo sgranka

Visuose ,Maestro SW*, kuriuose yra jrengti
vienadiskiai noragéliai, reikia sgrankos skyriuje
verte Alskiras trasy jterptuvas nustatyti | padétj taip.
Antrajame darbiniame lange pasirodo progra-
minis mygtukas. Jj aktyvinus, galima atitinkamu
hidrauliniu valdymo prietaisu rankiniu buadu
reguliuoti trgSy jterptuva, kad buty galima aliu-
mininiais spaustukais suderinti jterptuvo padét.

STH—H ~
= |
[ Y
1
KONFIGURACIJA @
Masinos tipas:l Maestro|
Centr. sekl. S0D: 500 1
Hidr. blokas: ne §
Norag.sleg.nust . | Hydac %
Dozatorius A fiks. |: |
Dozatorius 2: Micro @
Uienos puses atj. LIN2816
Trasu kontrole Taip
detaluji vaizda Taip

Saranka 1 - Atskiras trasy jterptuvas

Siuo programiniu mygtuku galima

rﬁml‘wo rankiniu budu reguliuoti atskirg traSy
jterptuva.
= o
= —E
l @ B vnin
i»“:-::;:k 2@@ 23%
{9 Brrnin [P
mlg; @ 1¢min %
JUN AN
— Bromin  Of
O@Lik. 8.8 nha B m

Programinis mygtukas rankiniu bidu reguliuoti trgSy
jterptuvg
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Vykdomojo variklio

programavimas

P = ~

= i
1

LINAK PROGRAM.

o N =

Puse kaireje: 618

Puse wviduryje: WR36
Puse desineje: 4 4 5\]

=)
>

®

Programinis mygtukas judinti vienos
pusés sklende vaziavimo krypties
atzvilgiu | deSine.

Programinis mygtukas judinti vienos
puses sklende vaziavimo krypties
atzvilgiu j kaire.

Mygtukas Programavimas pritaikyti ati-
® tinkamas padétis.

Vienos puses sklendé yra judinama rankiniu
bddu programiniais mygtukais.

> |vesties rémelj (rodyklé) visada nustatykite
i padétj, kuri turi bati programuojama, ir pa-
spausdami pasirinkite padét]. Esama verte ir
pasirinkta padétis, kuri turi buti programuoja-
ma, yra pilkame fone. PrieSingu atveju padétis
nejraSoma.

> Judinkite sklende | simboliu pavaizduotg puse.

> Jei vienos puseés sklendé vaziavimo krypties
atzvilgiu yra i$ kairés, masina séja deSingje,
ir atvirkSciai.

Jei vienos pusés sklendé yra per vidurj, séja
visa masina.

Pritaikykite verte mygtuku Programavimas.
Judinkite sklende | kitg puse.

Pritaikykite verte mygtuku Programavimas.

Analogiskai sukalibruokite vidurine sklendés
padet;.

YV V V V

Skystosios trgsos

Jei masina turi jrengtg skystyjy trasSy jrengini,
lange Sagranka 1, punkte Dozatorius 1, reikia pasi-
rinkti parinktj skystosios.

EEE

KONFIGURACTIJA

Masinos tipas:l

Maestrﬂ

g o B

Centr. sekl. SO0D: S0D 1

Regul. asis Taip

Ats. trasu Taip TFT
Norag.sleg.nust.: Hydac -&E
Dozatorius 1: fiks. EhJ
Dozatorius 2: Micro @,

—/——Uienos puses atj. LIN2816
Trasu kontrole Taip

detaluji waizda : Taip

Lange ,Saranka 4“ reikia nustatyti skystyjy trasy
kalibravimo koeficientg 45 impulsai/litrg.

KONFTIGURACTJIA

TR. sekec. sumaz. Ne

=Zel

koef. :188.8 g/suk
Elektr.

N

Saranka 4 - Kalibravimo koeficiento jvestis

»

koef .

Kalibr.

Kalibr .
Uariklis

@ vwE

papil gam.nust3

Kalibravimo verte reikia priderinti prie skystujy
tra8y konsistencijos. Zr. Tiesioginé jvestis naudojant
skystasias tra$as.

Cia jveskite pageidaujama skleidziama kiekj I/ha.
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Programinis mygtukas - Skleidziami kiekiai (rodykle)

Séjimo metu galima paspausti dozatoriy progra-
minj mygtukg ekrano apacioje, kairéje.
Mygtukas rodomas zaliame fone, ir yra rodomi
kietujy ir skystyjy traSy dozavimo kiekiai.

Mélyni stulpeliai rodo skleidimui jjungtus elek-
tromagnetinius voztuvus.

TITJTIT] I
P 90 TK/hall881/fha | 3dkglha S

=y T
¢ [

ivrii’ * a.ani%“-g:ﬁg’;; g ]e
&) EnEEmm | = =
gﬁﬁ @ Mais m

Aktyviy elektromagnetiniy voztuvy rodmuo

Jei yra atjungiamas Sestadalis eiliy, automatiskai
taip pat yra uzdaromas vienas elektromagnetinis
voztuvas.

TITJTIT] I
P 90 TK/hall881/fha | 34dkglha S

G A AR
S [T~

- — s 18 1 2@
i%\“l’ a.alzha/”-g:gk%‘b

) mmemadill & &
%jﬁs@) Mais m

Eiliy ir elektromagnetinio voztuvo atjungimas

Spalvotas rodmuo pasikeicia i§ mélynos j fono
spalva.

Apie skystuyjy trasy jrenginio tikrinimag skaitykite
skirsnj Skystujy trasy testavimo funkcija.
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Saranka 2
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KONFIGURACTIJA @
Qkodyti virs.eil. | Nel
‘ntskir.mygt.pas.: Taip

@)‘JD Split Screen : Ne m
@uak. slegio jut.: Taip
@TC daugiaf. gami: Taip
@skir‘tum. slegis : Taip
@ECUHECUZ-BUS 125 KB

Contour Farming : Taip

@Radaro padetis: 3Bcm

—

. Pageidaujant svarbiausia séjimo informa-

cija papildomai gali bati rodoma virSutingje
ekrano srityje. Tuomet, atveriant kitg langa,
Si informacija lieka matoma.

Papildomy mygtuky pasirinkimas

Cia galima sukonfigdruoti programiniy myg-
tuky priskirtis darbiniame puslapyje. Sis pus-
lapis tuomet yra nustatomas priesais pirmajj
darbinj puslapj, ir rodo naudotojo nustatytg
funkcijy pasirinkima.

JD Split Screen

Tik ,John Deere” terminalams, kuriuose gali-
ma padalinti ekrang, kad pateikti traktoriaus ir
séjamosios valdymg viename rodinyje.
Vakuuminio slégio jutiklis

Jei masina turi jrengtg elektroninj vakuuminio
slégio indikatoriy, reikia pasirinkti taip.

Jei masSina turi jrengtg manometra, reikia
pasirinkti ne.

TC Multi Produkt

Jei turi buti jvairiai skleidziami ir valdomi keli
produktai, reikia pasirinkti nuostatg taip.
Prie$ naudojant ,TC Multi Produkt®, reikia
patikrinti, ar naudojamas terminalas leidzia
Sig funkcija.

Sia tema skaitykite tolesnj skirsnj ,Section
Control* (SC) ir ,Variable Rate” (VR) keliems pro-
duktams.

6. Skirtuminis slégis

Visose masinose, kuriose yra jrengtas slégi-
nis bakas, yra jrengiama skirtuminio slégio
relé, kuri kontroliuoja virSslégj bake.

Kad galima buty naudoti kontrolés sistema,
reikia sgrankos skyriuje, punkte Skirtuminis
slégis, pasirinkti parinktj taip.

Jei slégis bake nukrinta per daug, pasirodo
ispéjamasis pranesimas.

Reikia patikrinti, kuriame bake jvyko slégio
kritimas.

. ECU/ECU2-BUS

Cia galima nustatyti eiliy varikliy magistralés
spartg bodais.

,Maestro“, kuriuose Soninés sgvaros su-
skleidziant yra padedamos ant bako, reikia
nustatyti 125 kB.

Visiems kitiems ,Maestro” reikia nustatyti
250 kB.

Pakeitus spartg bodais, reikia i$ naujo paleisti
darbo kompiuterj, tik tada pakeitimai taps
veiksmingi.

. ContourFarming

Si funkcija yra prieinama tik ,Maestro®, ku-
riuose Soninés sgvaros suskleidziant yra
padedamos ant bako.

Sia tema skaitykite skirsnj Contour Farming.

. Radaro padétis

Sis meniu punktas pasirodo tik tuo atveju, jei
yra naudojama ,,Contour Farming®.

Sia tema skaitykite skirsnj Contour Farming.
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Saranka 3
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7@4‘aktyuios eiles: 36

@PouerPack yra :

KONFIGURACTIJA
@Eiliu skaicius:

) ‘ntst. tarp eiliu: 75.8cn
Darbinis plotis: 27 .80 n

b o B

Eiliu isjungimas: 2 Eiles
@ ‘Pagr‘eit. laik. =: &5 =

@
_H_ﬂ

7 Seklu priek. eiga B 1/min
‘Tr‘es.pr‘iek. eiga: 15 1/min
Taip
maks Impulsai
roee 1@

min.
4008

. Eiliy skaicius

|veskite masinos eiliy skaiciy.

. Atstumas tarp eiliy

|veskite atstuma tarp eiliy cm.

. Darbinis plotis

Darbinis plotis jraSomas automatiskai.

. Aktyvios eilés

Galima atjungti aktyvias eiles.

P

Meniu atjungti aktyvias eiles.

5.

6.

44

Eiliy atjungimas

Cia yra nustatomas skaigius eiliy, kurias ga-
lima rankiniu badu atjungti darbiniame lange.
Kiekvienu mygtuko paspaudimu galima Cia
nustatyta eiliy skai€iy atjungti is iSorés j vidy.
Ankstinimo trukmé

Vienu rotoriaus funkcinio mygtuko paspau-
dimu pirmajame darbiniame puslapyje jis
sukasi tiek, kiek Cia jraSyta ties ankstinimo
trukme. Mygtukg dar kartg paspaudus per
ankstinimo trukme, rotorius vél sustoja.
Kompiuteris perima reguliavima, vos tik per
ankstinimo trukme gauna greicio signalg.

7. Sékly tiekimas

Cia galima nustatyti atskiry griidy dozatoriy
tiekimo sukimosi greitj. Funkcija yra skirta,
pavyzdziui, lauky kampy apséjimui. Gamy-
kloje nustatytas sukimosi greitis yra 0 1/min.

. Trasy tiekimas

Cia galima nustatyti trady dozatoriaus tiekimo
sukimosi greitj. Funkcija yra skirta, pavyz-
dziui, lauky kampy apséjimui. Nustatytas
sukimosi greitis yra 15 1/min.

. PowerPack yra

.PowerPack” yra pasirinktis, skirta ,Maestro
16/24/32/36 SW*.

Be ,PowerPack” reikia pasirinkti ne. Su ,Po-
werPack" reikia pasirinkti taip.

,PowerPack” sukimosi greiCius galima per-
zitreti puslapyje Darbinis langas 2. Sia tema
skaitykite skirsnj ,PowerPack".
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Aktyviy eiliy ir jutikliy atjungimas

S —H
) —E
E:E v
ple, PY  PLUS
e o1: 01 1 13: 1 1
2: 1 1 14: 1 1
3: 01 1 15: 1 1 T
4: 1 1 16: 1 1
5: 1 1 17: 1 1
B: 1 1 18: 1 1 @‘b
7.1 1 19: 1 1
g: 1 1 28: 1 1 B&d}
9: 1 1 21: 1 1
18: 1 1 22: 1 1
11: 1 1 23: 1 1 1
12: 1 1 24: 1 1

> \ | Visy iSjungty funkcijy aktyvinimas i$
p E\_'U_' nauijo.

T Atskiry eiliy pasirinkimas.

Atskiry grudy dozatoriaus iSjungimas.

(2o
4

Abiejose skiltyse yra rodomos atitinkamy doza-
vimo varikliy ir grady jutikliy busenos.

Grady jutiklio iSjungimas.

Jei atskiry gridy dozatorius arba grudy jutiklis
yra jjungtas, yra rodomas 1, jei atskiry grudy
dozatorius arba grudy jutiklis yra iSjungtas, yra
rodomas 0.

Skirtingas galimybes galima naudoti, pavyzdziui,
specialiais naudojimo atvejais arba specialioms
kultdiroms.

/\ NUORODA

Ypac atsizvelkite | nustatymy poveikius.
Galima pakeisti grudy atstumag, atstumg tarp
eiliy arba darbinj plot;.

Gali prireikti sureguliuoti zenklintuvus arba uz-
daryti trg8y zarnas.

Grudy jutiklio iSjungimas

> Rodykliy mygtukais pasirinkite atitinkama eile.

> ISjunkite grudy jutiklj. Lange pasirodo O,
stulpeliniame rodmenyje $i eilé yra rodoma
raudonai.

- EZ TR/ NMA[LZORQgrNal aoRgrna 77 5.
— \LI

Grady jutiklis iSjungtas

Toliau séjama normaliai. Tik kontrolés ir skai-

¢iavimo funkcijos yra i$jungtos.

ISjungta skai€iavimo funkcija turi poveikj keliems

rodmenims.

- Bendrajame grudy skaitiklyje lange Rezultaty
puslapis 1 néra grudy, kurie néra skaiciuojami.

- Lange ,Rezultaty puslapis 2/3% atskiry eiliy
analizéje, néra Siy grudy.

« Likutiniy kiekiy rodmuo neberodomas tei-
singai, kadangi Sie grudai néra priskiriami
iSbertiems grudams. Taigi, bake yra maziau
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grudy, nei rodoma.

Dozavimo pavaros blisena

Atskiry grady dozatoriams galima nustatyti
jvairias busenas.

Busena ReikSmeé
0 Atskiry gridy dozatorius iSkonfiguruotas
1 Standartinis rezimas
2 Atskiry grudy dozatorius pasyvintas

Vos tik nustatoma dozavimo pavaros blsena
0 arba 2, automatiskai nustatoma grady jutiklio
busena 0.

Dozavimo pavaros iSkonfiguravimas -
busena 0

Vos tik iSkonfiguruojama dozavimo pavara,
lange pasirodo 0.

Darbinio lango ekrane, abiejose eilés stulpelio
pusése, pasirodo raudonas X.

TZ TRIMA[LZ0K [MAK-] 0K ra
=i L 3 L 3 I

~ HAHH i

|
Dozavimo pavara iSjungta

Apskaiciavimui darbinis plotis iSlieka toks pat.
Grudy atstumas sumazéja, kadangi dabar, esant
tam paciam darbiniam plociui, grudy skaicius |
hektarg paskirstomas | maziau eiliy.

46

Dozavimo pavaras taip pat galima iSjungti ir per
masinos vidurj.
Dozavimo pavaros pasyvinimas - blisena 2

Dozavimo pavaras galima pasyvinti tik i$ iSorés

j vidu.

> Pasirinkite eile 1 arba 8 ir iSjunkite atskiry
grudy dozatoriy, du kartus paspausdami ati-
tinkamg programinj mygtuka.
Eilés darbiniame lange yra pazymimos rau-
donu X per vidurij.

5Z TR7NA[LlZPRgr NI a0 RQgrNa

~HH

Dozavimo pavara pasyvinta

Sugedus dozavimo varikliui per masinos vidurj,
ji galima pakeisti dozavimo varikliu i$ iSorinés
eilés. Kad buty galima toliau dirbti, reikia pasy-
vinti iSorinés eilés dozavimo pavara.

Siuo atveju reikia atminti, kad masina dabar
dirba asimetrisSkai, ir kad reikia iS naujo nustatyti
Zenklintuvus.

Darbinis masinos plotis yra sumazinamas pagal

pasyvintas eiles. Tai turi jtakos ploto apskaiCiavi-

mui bei Task Controller ir Section Control funkcijoms.

Tra8y norma yra sumazinama pagal darbinj plot;.

> Rankiniu badu uzdarykite trgSy zarnas pa-
skirstymo bokste, prieSingu atveju mazesné
trgSy norma toliau bus paskirstoma visam
darbiniam plociui.
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aranka 4

‘ KONFIGURACTJA

TR. sekc. sumaz. Ne

I =[
@Kalibr‘. koef. :188.0 g/suk
G§Uariklis cElektr.
Kalibr. koef. :108.0 g/suk
VUariklis Elektr.

A

papil gam.nust4 ?%

Siais programiniais mygtukais galima
atverti trgSy dozatoriy 1 arba 2 nor-

I
(5]

(B

mos nustatymo meniu.

=J

Papildomas mygtukas

&

Siam mygtukui galima priskirti

1.

jvairias funkcijas, ir jis yra rodomas
kaip programinis mygtukas Darbinia-
me puslapyje 1.

Sia tema skaitykite skirsnj Papildomo
mygtuko pasirinkimas.

Sumazinti traktoriaus sekcijas

SumaZinti traktoriaus sekcijas reikia aktyvinti
naudojant terminalus, kurie palaiko maziau
daliniy plo€iy, nei masina i$ viso turi eiliy ir
trg8y daliniy plociy.

Cia galima keisti prieinamy daliniy plogiy
traktoriuje arba terminale skaiciy.
Pasirinkus ne, kiekviena eilé yra perjungiama
kaip atskiras dalinis plotis.

Pasirinkus faip, reikia papildomai atsizvelgti |
nuostatg punkte TC Multi Produkt.

Jei Si verté yra nustatyta | padétj ne, eilés yra
suskirstomos | daugiausia 16 daliniy ploc€iy.
Jei 8i verté yra nustatyta | padétj taip, eiles yra
suskirstomos j 6 dalinius plo€ius.

Si parinktis reikalinga tam, kad Section Con-
trol rezimas su ,John Deere” terminalu 2630
veikty ir esant Multi-Produkt.

2. Kalibravimo koeficientas
Cia yra jraSomas per tra$y normos nustatymo
bandyma rastas svoris gramais per apsisu-
kima. Kalibravimo koeficientg galima jvesti ir
tiesiogiai kaip normos nustatymo verte. Sia
tema reikia skaityti skirsnj Normos nustatymo
bandymo tiesioginé jvestis.

3. Trasy variklis
Cia yra nurodomas trady variklio pavaros
tipas. Galima rinktis hidraulinj arba elektrinj.

Sagranka 5

S lad
] =

Padargo geomet.S

(P 12

I~
A

B.088%nm
e
e

> Sgrankos puslapyje 5 teisingai nustatykite
padargo geometrija.

Rodomy dozatoriy skai€ius priklauso nuo ma-
Sinos sgrankos.

Vir§ schematiskai pavaizduoto sékly arba trgsy
bégio yra rodomas atitinkamas dozatorius.
Kadangi tai yra scheminis vaizdas, sékly arba
trgSy bégiy iSdéstymo eilés tvarka neprivalo
sutapti su faktiniais tiekimo taskais.
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Saranka 6

== |
F—A

»

N

4@””\ : [Radaras i can]
‘ Impulsailaps.
7@ min. 4888 1/nin
‘ Impulsailaps.
7@ min. 2588 1/nin
@ min.d@88 1/min
maksEBBA 1/nin

KONFIGURACTIJA

~
1
@Impulsai(laa m: 9608

]

maks5200 1/nin @

maksE@08@ 1/min

00m

-t

Impulsailaps. 2

~4

100m

m Siuo programiniu mygtuku yra pasie-
kiamas 100 metry atkarpos nuvaziavi-

mo meniu. Sia tema skaitykite skirsnj
100 metry atkarpos nuvaziavimas.

Siuo programiniu mygtuku yra pasie-
@ kiamas potenciometro kalibravimo

meniu, iSkeliant ,Maestro“ su dviejy
ir trijy kompiuteriy sistema. Sia tema
skaitykite skirsnj Potenciometro kalibravi-
mas (,Maestro SW").

Si funkcija yra numatyta tik HORSCH
4 | technines prieidros tarnybai.
1. km/h - greicio Saltinis séjamajai.
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GreiCio signalo pasirinkimas. Galima rinktis
Sias parinktis:

Impulsai — gamyklinis nuostatas séjamosioms
su 6-24 eilémis.

Traktoriaus radaras — parinktis naudoti greicio
signalg i$ padargo radaro jutiklio, jei yra.
Traktoriaus ratas — parinktis naudoti traktoriaus
greicio signalg, jei yra.

GPS - parinktis naudoti grei¢io signalg per

GPS, jei yra. Tuo tikslu ISOBUS turi bati
greicio signalas pagal standartg J1939.

Radaras j CAN — gamyklinis nuostatas séjamo-
sioms su daugiau kaip 24 eilémis. Specialiai
reikia masinoms su 32 arba 36 eilémis.

2. Impulsai/min

Impulsai turi prasme tik tuo atveju, jei kaip
greicio Saltinis buvo pasirinktas Radaras arba
Radaras j CAN.

Greiciui reikia jrasyti 100 metry atkarpos im-
pulsus. |vestis yra apskaiCiavimo pagrindas
grei¢io rodmeniui, ploto apskaidiavimui ir
sékly ir trgSy normos reguliavimui. Todél ji
turi bati tiksli. Dél tikslios jvesties reikia per
paleidimg ir per vélesnius tikrinimus nuva-
Ziuoti 100 metry ilgio atkarpa. Zr. 100 metry
atkarpos nuvaZiavimas.

. Apatinés ir virSutinés ribinés vertés sukimosi

greicio kontrolei ir atitinkamos vertés impul-
sais/apsisukimg ,Seed on Demand* ventilia-
toriui (tik ,Maestro SW*) jvestis.

. Apatinés ir virSutinés ribinés vertés sukimosi

greicio kontrolei ir atitinkamos vertés impul-
sais/apsisukimg trgdy ventiliatoriui jvestis.

. Apatinés ir virSutinés ribinés vertés sukimosi

greicio kontrolei ir atitinkamos vertés impul-
sais/apsisukimg vakuuminio slégio ventilia-
toriui jvestis.

Vakuuminio slégio ventiliatoriai yra reikalingi
atskiry grudy dozavimo funkcijai.
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100 metry atkarpos nuvaziavimas

,"HE—H
H—

KALIBRAUIMAS

1. Paleisti

,
=l
L

> Kad paleistuméte kalibravima, paspauskite
programinj mygtuka Sviesoforas. Pasirodo
toliau pateikiamas meniu vaizdas.

> Vaziuokite traktoriumi. Impulsai yra kartu
skaiCiuojami ir rodomi.
> Ties 100 metry zyma sustokite.

> Patvirtinkite impulsus (apie 9700) OK mygtu-
ku. Verté yra jraSoma ir naudojama visiems
kitiems apskaiCiavimams.

Potenciometro kalibravimas
(,,Maestro SW*)

Potenciometrg reikia sukalibruoti po remonto
arba nustatymo darby.

Potenciometrg reikia sukalibruoti 0° ir 90°.

Jei Sis derinimas neatliekamas arba atliekamas
neteisingai, gali atsirasti klaidy sé&jimo metu arba
pazeidimy skleidziant masing.

Siuo programiniu mygtuku yra patvir-
® o° | {inama 0° zyma.
Siuo programiniu mygtuku yra patvir-
®so0° | {inama 90° zyma.
== [ad
= =%
KALIBRAUIMAS f%
@ oo [ ¢ 90°:1023 @
Potenciometras : (7] @ go
Ar naudoti pot.? Taip @98°

Potenciometro kalibravimas

1 0° zyma
2 90° zyma

Jutiklis valdo darbinj signalg iSkeliant ir nulei-
dziant masina.
ISskleidziant ir suskleidZiant, jutiklis valdo ir at-

blokuoja atskiras pakopas arba toliau nurodytas
funkcijas.

/\ NUORODA

Jei yra batinas potenciometro kalibravimas,
kreipkités | savo HORSCH prekybininka.
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Papildomy mygtuky
pasirinkimas

Papildomy mygtuky pasirinkimu galima indi-
vidualiai sukonfigUruoti programiniy mygtuky
iSdéstymg pirmajame darbiniame puslapyije.
Sis ekrano puslapis tuomet yra nustatomas
prieais pirmajj darbinj puslapj, ir yra rodomas
su individualiu funkcijy pasirinkimu.

Nustatymas
> Puslapyje Saranka 2, punkte Papildomy mygtuky
pasirinkimas pasirinkite parinktj taip.

> Rodyklés mygtuku verskite iki paskutiniojo
sgrankos puslapio.

Pasirodo esama darbinio puslapio sgranka.
ISdéstymo keitimas ir funkcijy priskyri-
mas iS naujo
Toliau pateikiamame pavyzdyje reikia pakeisti
eiliy atjungimo programinj mygtuka (rodyklé).

Pasirodo visy prieinamy funkcijy sgrasas.

= = ~
= T
=%
N0
=
Mo
] |

Prieinamy funkcijy sgrasas

> Pasirinkite ir patvirtinkite pageidaujama funkcija.
Pasirinktas programinis mygtukas pakeicia
ankstesnj valdymo elementa.

PE':E ~
=i .
P

3000 1~ 4.

0008

0000 rmemezoaf -z (0]

=X H’Hﬁ’ ﬁﬂﬂ”ﬂﬂﬂﬁﬂﬂhﬁﬂ Hﬂﬂ T
B uuuuu i i
i’li;‘“\ko TE — L a/ %d}

&

Darbinis puslapis 1 - Pradiné saranka

> Nukreipkite pasirinkimo rémelj vir$ funkcijos,
kurig reikia pakeisti kita funkcija, ir patvirtinkite
pasirinkima.

=

SSH—H ad
= 2

(L1 S
00001 0000 | =
/N i
/N &
gio; B

Keistinos funkcijos pasirinkimas
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Darbinis puslapis 1 - Individuali sgranka

> Siuos veiksmus kartokite tol, kol pirmajame
darbiniame puslapyje bus prieinamos visos
pageidaujamos funkcijos.
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Pasirenkamy programiniy mygtuky
funkcijos

]

/\

/\

Xic;

wrl

Su eilémis susijusio spragy/susidve-
jinimy rodmens perjungimas paséty
grudy numatytojo/faktinio nuokrypio
rodymui.

Technologiné véze plius

Jei programiniu mygtuku Technologinés
véZés sustabdymas buvo pertrauktas eiliy
skaiciavimas, ir yra batina ritmo inter-
vale pridéti takelius, reikia paspausti
§j programinj mygtuka.

Zr. skirsnj Darbinis langas - 2 puslapis.

Technologiné vézé minus

Jei yra butina ritmo intervale atimti
takelius, pavyzdziui, jei maSina buvo
pakelta per klaidg, reikia paspausti §j
programinj mygtuka.

Rankinis dozatoriaus paleidimas.
Zr. skirsnj Darbinis langas - 1 puslapis.

Stulpo rezimas

Siuo programiniu mygtuku yra i$jun-
giama hidrauliné funkcija Pakélimas.
Aktyvinant valdymo prietaisg, yra
valdomas tik Zenklintuvas.

Funkcija Pakélimas/nuleidimas.

Vandens duobés rezimas

Pasitelkus Sig funkcijg, masing galima
Siek tiek pakelti, esant mink§toms
zeméms.

Darbinis signalas néra pertraukiamas,
o technologiné vézé néra toliau per-
jungiama.

Abu zenklintuvai yra pakeliami arba
nuleidziami su masina.

Pakeliant arba nuleidziant masing, yra
aktyvinamas tik kairysis zenklintuvas.

Pakeliant arba nuleidziant masi-
ng, yra aktyvinamas tik desinysis
zenklintuvas.

100%

+%

—%

STOF

il

Pakaitinis rezimas

Abu Zenklintuvai yra pakeliami arba
nuleidziami pakaitomis.

Tai yra rezimas jprastiniam séjimo
darbui.

Sekly ir trasy iSeigos duomenys
Zr. skirsnj Rezultatai.

Sékly / traSy normos reguliavimas.

Jei numatytasis kiekis buvo reguliuo-
jamas programiniais mygtukais -%
arba +%, programiniu mygtuku 100%
vél galima perjungti atgal nustatytg
numatytajj kiekj.

| sroves ir sukimosi greicio matavima.
Zr. skirsnj Atskiry gridy dozatoriy srovés
rodmuo.

Dozatoriaus 1 aktyvinimas/pasyvinimas.

| skystujy traSy dozatoriaus normos
nustatymo meniu.

Dozatoriaus 2 aktyvinimas/pasyvinimas.

Technologinés vézés sustabdymas
Programinis mygtukas pertraukti tech-
nologiniy véziy ritma. Eilés néra kartu
skaiCiuojamos tol, kol i$ naujo paspau-
dziamas programinis mygtukas.

Zenklintuvo puslapio atvérimas.

Funkcija Séjimo pertrauka arba Lauko kelio
pervaZiavimas.
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Papildomo mygtuko
pasirinkimas

Vietoje papildomo mygtuko galima
?% pasirinkti kitg funkcijg iS sgraso pus-
lapyje Saranka 4.

i 8 B wnen

=~
EDDD _90 TG hf?:?fiafi 3(2:3%
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oy
Zoat @Lik. 8.0 he @ n

Darbinis langas su papildomu mygtuku

Lauko kelio pervaziavimo funkcija

Si funkcija yra skirta tam, kad galima bity ma-
Sing iSkelti ir vél nuleisti neaktyvinant technolo-
ginés vézés arba Zenklintuvo.

Vieng kartg iSkélus ir vél nuleidus, i funkcija vél
savaime iSsijungia.

Dar kita sgrankos parinktimi galima nustatyti, ar
dozavimo procesas bus pertraukiamas i$ karto
paspaudus programinj mygtuka, ar tik iSkeliant
masing.

Sio programinio mygtuko néra pagrindinéje
masinos sarankoje, jj reikia pasirinkti papildo-
my mygtuky pasirinkimui arba kaip papildomg
mygtuka.

KONFIGURACTJA

TR. sekc. sumaz. Ne

S

Kalibr .
Uariklis

koef. :188.80 g/suk

:Elektr.

i1 L )
oo 0oy =
fﬁ @ﬁﬁh

f_% g ]

{ic: = —

B

koen 1188 .8 g/suk
Elektr.

D

Kalibr.
Variklis

papil gam.nust4

Saranka 4

> Pasirinkite ir patvirtinkite laukelj Papildomas
mygtukas (rodyklé).
Pasirodo sarasas pasirinkti papildoma funkcija.
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Papildomo mygtuko pasirinkimas

> Apie galimas funkcijas skaitykite skirsnj Pasi-
renkamy programiniy mygtuky funkcijos.
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Papildoma pasirinkimo galimybé esant papildomy
mygtuky pasirinkimui
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Papildoma jranga

ContourFarming

Si funkcija yra prieinama tik ,Maestro*, kuriuose
Soninés sgvaros suskleidziant yra padedamos
ant bako.

ContourFamirng yra atskiry eiliy sukimosi greicio
reguliavimas posukiuose.

Dél skirtingy atskiry grudy dozatoriy sukimosi
greiCiy augaly atstumas net ir posukiuose visose
eilése iSlieka pastovus.

Funkcija yra aktyvinama meniu Sgranka 2.

A ~
H—F I
2
KONFIGURACIJA @
Rodyti virs.eil. | Nel
Atskir.mygt.pas.: Taip
JD Split Screen : Ne E;;>
vak. slegio jut.: Taip
TC daugiaf. gami: Taip
skirtum. slegis : Taip
ECU/ECUZ-BUS 125 KB
Pertruk. : keliant
Contour Farming : Taip
Radaro padetis: 3Bcm

Saranka 2

Toliau pateikiamoje lenteléje yra nurodytos ga-
limos sagrankos parinktys, kurios yra prieinamos
punkte ContourFarming, ir trumpas atskiry parink-
Ciy paaiskinimas.

Parinktis Paaiskinimas

ne Parinktis néra sukonfigtruota/aktyvinta.

taip Parinktis yra sukonfiguruota ir gali bati
naudojama.

Pirmine Kabeliy pyné parinkciai yra jrengta

jranga masinoje.

Radaro padétis

Radaro padéties meniu punktas pasirodo ekra-
ne, jei yra naudojama ContourFarming.

> |veskite radaro jutiklio atstuma iki tolimiausios
iSorinés eilés vidurio.
Atstumas masinos vidurio kryptimi yra jveda-
mas su teigiamu Zenklu, atstumas j iSore — su
neigiamu Zenklu.

Radaro nuostatai

Jei sgrankoje buvo aktyvintas ,ContourFarming®,
puslapyje Masinos duomenys 3 pasirodo Sis apz-
valginis langas.

S H
= =

=)
I

MASINOS DUOMENYS'

Radar.

kontur. ukininkawv.

knon[_0. 0]
Tnp

kmen| 0.8 e.e|[ o.eg]

Masinos duomenys 3

Langas yra skirtas kalibruoti jutiklius ir tikrinti
sistema.

Yra rodomi atitinkamo radaro jutiklio impulsai,
greitis km/h bei vidutinis apskaiciuotas greitis
ant séjimo bégio.

Priekinj, vidurinj radarg reikia sukalibruoti kaip
paprastai. Sia tema skaitykite skirsnj 100 metry
atkarpos nuvaZiavimas.

Abu jutikliai ant séjimo bégio yra kalibruojami
automatiskai.
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,PowerPack"

.PowerPack" yra reikalingas tada, kai traktorius
negali patenkinti masinos sroveés poreikio.

Ji i8 esmés sudaro generatorius ir hidraulinis
variklis. Variklis yra varomas traktoriaus darbo
velenu.

.LowerPack® sukimosi greiCio kontrolei reikia
meniu Sagranka 3 punkte PowerPack yra pasirinkti
parinkt] taip.

Apatinéje ekrano srityje tuomet yra rodoma ap-
atiné ir virsutiné ,PowerPack” sukimosi greicio
riba bei atitinkami impulsai.

LED darbinis apsSvietimas

Sios valdymo funkcijos automatigkai pasirodo
masinos duomeny skyriuje, jei yra prijungtas
LED darbinis apSvietimas.

Mygtukais + ir - galima pakopomis reguliuoti LED
apsSvietimo rySkuma.

Programiniu mygtuku apSvietimas yra jjungiamas
ir iSjungiamas.

o=
.El;) El J

KONFIGURACTIJA
Eiliu skaicius:

b o B

Atst. tarp eiliu: 75.8cn
Darbinis plotis: 27 .80 n
aktyvios eiles: 36

Eiliu isjungimas: 2 Eiles
Pagreit. laik. H Sos
Seklu priek.

@
_H_ﬂ

eiga B 1/min

Tres.priek. eiga: 15 1/min

PowerPack yra Taip
min. maks Impulsai
4088 Yeen 1@

Saranka 3 esant ,PowerPack®
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sim greitis:
sim greitis: 8.8 kn/n
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akustinis ispejimas

Kelimo delsa D2 s
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TrasSy srauto kontrolé Jautrumo nustatymas
v ) Siuo programiniu mygtuku galima i$
Trasy srauto kontrolés saranka N | puslapio ,Masinos duomenys 1“ pa-
Jei buvo pasirinkta tra8y srauto siekti trgSy srauto sistemos jautrumo
1(}? kontrolé, §is programinis mygtukas . nustatyma. . . .
Masinos duomeny puslapyje galima mygtukais

pasirodo puslapyje Saranka 1.
Programiniu mygtuku yra pasiekiama
trgSy srauto kontrolés sgranka.

+ ir - nustatyti trgSy srauto kontrolés jautruma.
Skleidziant skirtingas terpes, yra reikalingi skirt-
ingi nustatymai.

> Kiekvienam kontarui pasirinkite jutikliy skaiciy

ir terpés tipa. 2 2
= = u
m

Jautrumas

;)FH:E ~
E::E J v Trasos
Nust. Dickeyld @ . -..DDDDD *
Jutikliu sk. 3 Wr
Dozatorius : 1
Loop 2:
Jutikliu sk. 0
Loop 3:
Jutikliu sk. 0
Loop 4: TraSy srauto jutikliy jautrumo nustatymas
Jutikliu sk. 0

Kontary ir jutikliy skaicius

P

e e

| Trasos |

Micro

TraSy arba mikrogranuliy pasirinkimas
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Busenos kontrole

Busenos kontrole.

Siuo programiniu mygtuku galima
]r i§ puslapio ,Masinos duomenys
- 1“ pasiekti trg8y srauto sistemos

Jautrumo nustatymo puslapyje galima progra-
miniu mygtuku (rodykle) slinkti j kitg puslapj.

s
E!) E J

Jautrumas

Trasos

_ _-IIDDDDD

+

i

v

N
=)

adl

Trasy srauto jutikliy jautrumo nustatymas

Cia vyksta atskiry jutikliy blisenos uzklausa.

?PEFH-J
H—H -
Loop 1
nera jutikliu @
1- 3:000

=)
=

]rT EST

patikrinti veikima.

Pasitelkus testavimo funkcija, yra
1-"-rTEST atstatomos jutikliy vertés, ir galima

Trasy srautg galima imituoti rankiniu
bldu. Reikia patikrinti atitinkamg

busena.

Kiekvieno jutiklio veikimas yra vaizduojamas
apskritimu, kuris yra arba raudoname, arba

Zaliame fone.

Kontiro spalva

Srautas aptiktas? taip

ne
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yoection Control* (SC)
ir ,,Variable Rate“ (VR)
keliems produktams

Kad galima baty naudoti funkcijas ,Section

Control* ir ,Variable Rate", turi bati iSpildyti Sie

reikalavimai:

+ ,ME Touch 1200% kurio programinés jrangos
versija 02.03.13 arba naujesné, arba kitas
terminalas, kuris palaiko Sig funkcija.

- ,E-Manager® darbo kompiuteris, kurio
programinés jrangos versija 10.00.1.

« Turi buti uzduoties duomenys teisingu failo
formatu, pavyzdziui, i$ lauko registro.

Reikia atlikti Siuos nustatymus:

- Turi bati aktyvinta sgrankos parinktis TC Multi

Produkt.
A .
arTEFH_
H—+H I
2
KONFIGURACTIJA géa
Rodyti virs.eil. | Nel
Atskir.mygt.pas.: Taip
JD Split Screen : Ne m
vak. slegio jut.: Taip
TC daugiaf. gami: Taip
skirtum. slegis : Taip
ECU/ECU2-BUS 125 KB
Pertruk. keliant
Contour Farming : Taip
Radaro padetis: 3Bcm

- Reikia teisingai nustatyti padargo geometrijg.
Rodomas dozatoriy skai€ius priklauso nuo

masinos sgrankos.
~”
B
By

]|
SR

geomet.S

[P S

Padargo

> Atverkite langg Masinos duomenys 2.

- |moo0nol |

akustinis ispejimas

»PH:E ~
H—d Y]
MASINOS DUOMENYS® %i%
sim greitis:
sim greitis: 8.8 kn/h
e

Kelimo delsa I 2 s

grudai ir UKleile :ij. TC E

Siuo programiniu mygtuku yra atveria-
mi ,Task Controller nuostatai.

s

Nuostatuose galima kiekvienai sukonfigtruotai
dozavimo sistemai pasirinkti, ar Section Control
ir/arba Variable Rate turi bti valdomi atskirai.

Section Control yra aktyvi tik tuo atveju, jei ties atitin-
kamu dozatoriumi yra pazymetas punktas TC-SC,
Variable Rate yra aktyvi tik tuo atveju, jei ties atitin-
kamu dozatoriumi yra pazymétas punktas TC-GEO.

e - iiiﬁ
TC-GEO @

TC-5C
e

X
L]

TC nuostatai

T

o

-§C

g
LBAEd

Siuo programiniu mygtuku yra pa-
siekiamas puslapis TC-SC korekcija.
Ten galima nustatyti Section Control
vélinimo trukmes per jjungimg arba
iSjungima.
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TC-SC korekcija
kméh :ij. 18.8 sj. 18.8
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koreguota gaisties Eﬂ
trukme? HORSCH
M m m m|
taip ne HORSCH
I 0 m m m|
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Korekcijg galima atlikti kiekvienam dozatoriui
atskirai, tuo tikslu jvedant absoliucigjg vélinimo
trukme sekundémis arba korekcijos duomenj
metrais. Vélinimo trukmiy keitimas atliekamas
tik Siame lange.

Korekcija metry duomeniu:

- Persidengimas per jjungimg (sistema jsijungia
per anksti): korekcija su neigiama verte me-
trais.

- Spragos per jjungimg (sistema jsijungia per
vélai): korekcija su teigiama verte metrais.

- Spragos per iSjungimg (sistema iSsijungia per
anksti): korekcija su neigiama verte metrais.

- Persidengimas per iSjungimg (sistema
iSsijungia per vélai): korekcija su teigiama
verte metrais.

Tiesioginis vélinimo trukmés (gaisties trukmés)
pakeitimas sekundémis yra pritaikomas i$ karto.
Papildomos uzklausos néra.

Jei vyksta korekcija metrais, pasirodo iSkylantis
langas, kuriame reikia patvirtinti gaisties
trukmes.
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Siais programiniais mygtukais, esant
reikalui, galima atstatyti gamyklinius
vélinimo trukmiy nuostatus.
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Diagnostika

Meniu apzvalga
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Diagnostikos programa

Diagnostikos programoje galima ti-
5‘3 krinti jéjimy ir iSéjimy signalus.

‘ DIAGNOZE

7@” PEErindanis ||
@‘ papildomasi
@‘ papildomas?
7@\ eil. kompiuter.
@\ DJ sekl sr

Ben.duom./prog.
®
|

» Pasirinkite pageidaujamg diagnostikos skyriy
ir patvirtinkite.

() =
P

. Pagrindinis kompiuteris

. Valdomasis kompiuteris 1
. Valdomasis kompiuteris 2
. Eiliy kompiuteris

. Dickey John

oo OB~ WON -

. Skaitikliai / programiné jranga
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Pagrindinis kompiuteris
(valdantysis)

” pagrindinis "

[ i1 4

Diagnostika 1

= ~
() %
Pl

Radaro impulsai:

DIAGNOZE : @

Sekl.uzpild.1lyg

PowerPack

Uent. impulsai.:
Sekl. medz.
Trasos

Pe| ® O

Diagnostikos puslapis 1

1. Vaziavimo metu arba esant judesiams prie-
Sais radarg, yra skaiCiuojami radaro impulsai.

2. Sékladézés pripildymo lygis (tik ,Maestro SW*).
Esant pilnam bakui, yra rodomas 0, esant
tus€iam bakui — 1.

3. Veikiant sékly ventiliatoriui, yra skaiCiuojami
sukimosi grei€io impulsai.

4. Veikiant trg8y ventiliatoriui, yra skaiciuojami

sukimosi greicio impulsai.
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Diagnostika 2
P =
s
| DIAGNOZE :

rasu varikl.imp. : 148

Diagnostika 3

Vykdomasis variklis ,Linak“

@\Sr‘oues sunaud. : 1187
rasu dozatorius 5 5]

@\Tras.uzpild.lyg
5)sukimo jungiklis:
Sleg skirtum.

.
=)
=

(eI )

Diagnostika 2

1. Dozavimo variklio 1 sukimosi greicio signalo
rodmuo.

- Programinis mygtukas Dozavimo variklis 1.

> Paspauskite dozavimo variklio 1 programinj
mygtuka.
Variklis pradeda veikti, kartu skaiCiuojami
sukimosi greicio impulsai.
2. Yra rodomas elektroninés jrangos sroves
vartojimas.
Rodoma verté atitinka srovés vartojimg mA.
3. Be skliauty susidarymo bake kontrolés pa-
pildomai yra kontroliuojamas pripildymo lygis
dozatoriuje.
Aktyvinus jutiklj, yra rodomas 0, be aktyvi-
nimo — 1.
Esant tus¢iam dozatoriui, trg8os neberiamos.
4. TrgSadézés pripildymo lygis
Nesiekiant pripildymo lygio, informacijos
eilutéje pasirodo jspéjamasis pranesimas.
|spéjamasis praneSimas kartojamas regulia-
riai, kol vél pripildomas bakas.
Esant pilnam bakui, yra rodomas 0, esant
tusCiam bakui — 1.
5. Normos nustatymo jungiklio veikimo iSbandy-

mas. Paspaudus normos nustatymo jungiklj,
rodmuo turi pasikeisti j 1.

ne
[ Linak |
LINZ2@16
—
"PH:.H P
= =k
! d
DIAGNOZE ’ @
Puse kaireje: 2]
Puse viduryje: 2] m
Puse desineje:
<2
i

Diagnostika 3

Sie programiniai mygtukai pasirodo
tada, kai tik yra aktyvinama Vienos
pusés atjungimo funkcija meniu Sagranka 1.

=5

i

Kai tik paspaudziamas vienos pusés atjungimo
programinis mygtukas, variklis reguliuoja sklen-
de dozatoriuje.

Séjimo metu vienos pusés atjungimg trgSoms
valdo séjimo eiliy atjungimas. Kai tik iSjungiama
daugiau kaip pusé eiliy varikliy, automatiskai
reguliucjama sklendé dozatoriuje.

Per vidurj ekrano yra rodoma vienos puses

jungimo perjungimo padeétis.
1 rodo esamg reguliavimo sklendés padet;.
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Diagnostika 3

Vykdomasis variklis ,,LIN2016*

Valdomasis kompiuteris 1

| ]

” papildomasi I|

ne
LINAK
[LInze1s |

DIAGNOZE

635
Uien.puses Linak 2: 2]

Uien.puses Linak 1:

114 0 bE |

Diagnostika 3

Sie programiniai mygtukai pasirodo
tada, kai tik yra aktyvinama Vienos
pusés atjungimo funkcija meniu Sagranka 1.

=5

i

Kai tik paspaudziamas vienos pusés atjungimo
programinis mygtukas, variklis reguliuoja sklen-
de dozatoriuje.

Séjimo metu vienos pusés atjungimg trgSoms
valdo séjimo eiliy atjungimas. Kai tik iSjungiama
daugiau kaip pusé eiliy varikliy, automatiskai
reguliucjama sklendé dozatoriuje.

Per vidurj ekrano yra rodoma vienos puses
jungimo perjungimo padeétis.

Esama vienos pusés variklio padétis yra rodoma
potenciometro jtampos verte mV. Si verté yra
tarp 500 ir 4500 mV.

Viduriné padétis yra pasiekta esant mazdaug
2200 mV.

Sios vertés taip pat yra rodomos punkte Vykdo-
mojo variklio programavimas.
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Diagnostika 1

= = ~
P =
= P
1
DIAGNOZE @
Potenciometras :@ [} m
Paz. slegis kair.: 12
Paz. slegis des. @ 11
Radaro jut.kaireje: 2]
Radaro jut.desin. : 4]
Uent. impulsai.:
-Paz. slegis kair.: 5]
~Paz. slegis des: :@ 3]

Diagnostika 1

1. I8keliant arba nuleidziant séjimo beégj, keiciasi
verté potenciometre.

2. Veikiant vakuuminio slégio ventiliatoriui, yra
skaig¢iuojami sukimosi greigio impulsai. Sis
rodmuo yra rodomas tik tuo atveju, jei masi-
na turi jrengtg elektroninj vakuuminio slégio
indikatoriy.

3. Veikiant vakuuminio slégio ventiliatoriams,
yra skaiciuojami abiejy ventiliatoriy sukimosi
greicio impulsai.
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Diagnostika 2
,"HE—H fad
= i
H—d P
DIAGNOZE : @
Asies jutikl sy 4m : 5] 2]
Asies Jjutikl e = B [}
Boksto jutiklis e @ m
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Diagnostika 2

Siame meniu galima tikrinti hidrauliniy voztuvy
veikimg bei aSiy ir boksty jutikliy perjungimo
funkcijas.

Sugedus skleidimo valdymo blokui, masing
| transportavimo arba darbine padétj galima
skleisti perjungimo funkcijomis.

Voztuvy diagnostikos jspéjamoji
nuoroda

Renkantis voztuvy valdymo diagnostikos langa,
visuose ,Maestro®, kuriuose Soninés sgvaros
yra padedamos ant bako, pasirodo pranesSimas,
nurodantis galimus pavojus per rankinj voztuvy
aktyvinimag. Jj reikia patvirtinti pasirodziusiu
mygtuku OK.

P ~
A -

/\

Galimi susidurimai

Tl e
oly AT

=)
=
b

=t 13 (1}
N [Jmm{]

]

Voztuvy diagnostikos jspéjamoji nuoroda

Susizalojimo pavojus dél neplanuoty hidrauliniy
judesiy. Jei voztuvai valdomi diagnostikos sky-
riuje, atsakomybe prisiima naudotojas.

> Masing valdykite atsargiau.

> Atsiradus sutrikimams, sustabdykite hidrauli-
nius judesius.

Komponenty veikimo iSbandymas

Aktyvinti programiniai mygtukai yra rodomi za-
liame fone, atitinkamas hidraulinis voztuvas yra
perjungiamas.

Kad patikrinti komponentus, galima iSmatuoti
sroves, arba, pasitelkus metaline dalj, patikrinti
elektromagnetiniy ri€iy veikima.

Komponentus galima judinti hidrauliniu valdymo
prietaisu.

> Pasirupinkite laisva judéjimo erdve.
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Asies jutikl dm = 4] [}
Boksto jutiklis :B 5]
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DIAGNOZE @
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Programinis mygtukas ASies i§stimimas arba
[stimimas

ASies padétis ekrane (A) yra rodoma kairiajai
ir deSiniajai pusei atitinkamai 0 arba 1 punk-
tuose ASies jtraukimo jutiklis arba ASies istraukimo
jutiklis.

Toliau pateikiamoje lenteléje galima rasti,
kurios vertés yra rodomos, priklausomai nuo
aSies padeéties.

Blsena Jutiklis | Jutiklis
kairéje | deSinéje
ASies jutiklis | ASis jtraukta 1 1
—) —

ASis iStraukta | 0

ASies jutiklis | ASis jtraukta | 0

—'—

ASis iStraukta | 1 1
Pirmiau pateikiamame paveiksle masina, aSis
ir bokStas yra vaizduojami transportavimo
padétyje.

. Programinis mygtukas Savary i$skleidimas arba

suskleidimas pirmyn

Démesio! Bokstai turi buti suskleisti | trans-
portavimo padét;.

Gembé turi biti pakelta apie 75°.

. Programinis mygtukas Gembés pakélimas/

nuleidimas

Gembeés aukstis yra pateikiamas potencio-
metro rodmens verte.

Potenciometro verté yra nustatoma kalibra-
vimo meniu, pritaikant vertes ties 0° ir 90°.
Pakeitus jutiklj, verte Cia reikia sukalibruoti
i$ naujo.

4. Programinis mygtukas Boksto iSskleidimas arba
suskleidimas

Démesio! Paskirstymo boksStus iSskleiskite
arba suskleiskite tik esant iSskleistoms sa-
varoms.

5. Programinis mygtukas Atraminiy raty pasukimas
j iSore arba | vidy
Démesio! Prie$ pasukdami j vidy, pertvarky-
dami transportavimui, nuimkite aliumininius
spaustukus.

6. Hidraulinis voztuvas Séjimo sekcijy korpusy
jtraukimas
Siuo programiniu mygtuku galima jtraukti
séjimo sekcijy korpusus.

7. Hidraulinis voztuvas Noragéliy slégis

Esant jjungtam ,Seed on Demand® ventiliato-

riui, galima séjimo sekcijy korpusams ir sklei-

dziamosioms sgvaroms nustatyti pirminj slégj.
Darbinéje padétyje sejimo sekcijy korpusai yra
slegiami | zeme ventiliatoriaus slégiu, o atvercia-
miesiems cilindrams nustatomas pirminis slégis.
ISkeliant, pavyzdziui, galulaukése, hidraulinis
voztuvas uzsidaro. Séjimo sekcijy korpusams
nebéra nustatomas pirminis slégis.

I Visas jjungtas funkcijas galima iSjungti
O vienu metu.

/\ NUORODA

Siuo programiniu mygtuku, kilus sutrikimams,
galima sustabdyti visus hidraulinius judesius.
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R

ankinis skleidimo valdymo

blokas

Sugedus kélimo ir skleidimo valdymo bloko
jutikliams, Siame meniu galima rankiniu budu
valdyti komponentus.

?|
»

e = ~
=, i
2

Asies jutikl .4m = : %] 2]
Boksto jutiklis :0 <]

DIAGNOZE @
Asies jutikl =+ += :@Aa o
G

]l 51
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0] [0
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Suskleidimas

>

Atjunkite visus ventiliatorius ir ranka suskleis-
kite turéeklus. Kartu vadovaukités masinos
eksploatacijos instrukcija.

Nuimkite aliumininius spaustukus nuo atra-
miniy raty.

. Paspauskite programinj mygtukg (4).

Aktyvinkite valdymo prietaisg ir iki galo su-
skleiskite séjimo bokstus. Ekrane ties abiem
rodmenimis Boksto jutiklis turi pasirodyti 1.

. Paspauskite programinj mygtuka (3).

Aktyvinkite valdymo prietaisg ir pakelkite
gembe mazdaug iki 75°.

. Paspauskite programinj mygtukg (6).

Aktyvinkite valdymo prietaisg ir jtraukite sé-
jimo sekcijy korpusus.

. Paspauskite programinj mygtuka (2).

Aktyvinkite valdymo prietaisg ir iki galo su-
skleiskite abi sgvaras.

. Paspauskite programinj mygtukg (3).

Nuleiskite gembe tiek, kad sgvaros patikimai
atsiremty | pagavimo kablius.

. Paspauskite programinj mygtuka (1).

Iki galo jtraukite a$j.

Tuo metu reikia vaziuoti grei€iau kaip 2 km/h.
Atraminiai ratai kartu jtraukiami automatiskai.

. Uzrakinkite arba apsaugokite traktoriaus

valdymo prietaisus.

ISskleidimas

1. Paspauskite programinj mygtuka (1).
Iki galo iStraukite a$j.

Tuo metu reikia vaziuoti grei€iau kaip 2 km/h.
Atraminiai ratai iStraukiami automatiskai.

2. Paspauskite programinj mygtukg (3).
Pakelkite gembe tiek, kad sgvaros buty is-
keltos i§ pagavimo kabliy.

3. Paspauskite programinj mygtukg (2).
Aktyvinkite valdymo prietaisg ir iki galo i3-
skleiskite abi sgvaras.

4. Paspauskite programinj mygtuka (6).
Aktyvinkite valdymo prietaisg ir iStraukite
séjimo sekcijy korpusus.

5. Paspauskite programinj mygtukg (3).
Aktyvinkite valdymo prietaisg ir nuleiskite
gembe.

6. Paspauskite programinj mygtukg (4).
Aktyvinkite valdymo prietaisg ir iki galo i$-
skleiskite séjimo bokstus. Ekrane ties abiem
rodmenimis Boksto jutiklis turi pasirodyti O.

» Ranka iSskleiskite turéklus.

> Uzdékite aliumininius spaustukus ant atra-
miniy raty.
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Valdomasis kompiuteris 2

Eiliy kompiuteris

e o 1

e o 1

” papildomas2 I| ” eil. kompiuter. I|
[ i o L ies 1 [ hs L 1
Diagnostika 1 Diagnostika 1
5" (_j = =
1 1
DIAGNOZE @ @ DIAGNOZE E
Granuliat.des.p CAN magistr. - 125 kbod
Trasu varikl.imp. : @ ] | . ECU o @ 1/min Aps.
Sroves sunaud. : @185 %U ri?@ - = 1: 9.5 8 2] m
Uzpild 1lyg. : ®¢° rl g: g.g g g
Granuliat.kair.p %d} a: 8.5 8 8 T
Trasu varikl.imp. : @ 5] S: 8.5 8 5]
Sroves sunaud. : @166 E: 8.5 2] 2]
Uzpild 1lyg. z @ ] ; gg g g @'ﬁb
Sleg skirtum. : (2] 89: 8.5 2] 2]
18: 8.5 5] 5] l
11: @.5 2] 2]
12: 8.5 5] 5]

Diagnostika 1

1. Mikrogranuliy dozavimo varikliy 2 ir 3 suki-
mosi grei€io signalo rodmuo.

» Paspauskite programinj mygtukg Dozavimo
variklis 2 arba Dozavimo variklis 3.

Variklis pradeda veikti. Programinis mygtukas
rodomas Zaliame fone. Kartu skaicCiuojami
sukimosi greicio impulsai.

2. Kaip fiktyvi verté yra rodomas elektroninés
jrangos sroves vartojimas. Verté neatitinka
faktinio srovés stiprio mA.

3. Abiejy mikrogranuliy baky pripildymo lygis.
Esant tusCiam bakui, yra rodomas 0, esant
pilnam bakui - 1.
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Diagnostika 1

Cia galima tikrinti atskirus eiliy variklius. Be to,
galima nustatyti, kurie atskiry grudy dozatoriai
yra uzsiterSe, ir kurie varikliai yra nepaslankis.

Kaip sukimosi greitis testavimui yra i$ anksto nu-
statyti 40 1/min. Nepaslankiems varikliams reikia
didesnés srovés, kad pasiekty §j sukimosi greit;.
Kad galima baty geriau susiaurinti priezastis,
esant nuokrypiams, testavimas gali buti vykdo-
mas su ir be vakuuminio slégio ventiliatoriaus.

Siais programiniais mygtukais galima
T pasirinkti eile.

Siuo programiniu mygtuku galima
jungti ir iSjungti pasirinktus variklius.
Atskiry grudy dozatoriai veikia tol, kol
iS naujo paspaudziamas programinis
mygtukas.

CE programiniu mygtuku galima pasa-
linti jra8us skiltyje Reversavimas.

Siuo programiniu mygtuku galima per-
ziuréti eiliy kompiuteriy programinés

jrangos versija.
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> Pasirinkite pageidaujamus atskiry grudy do-
zavimo variklius.
> |junkite variklius.

1. Cia yra rodomas jjungty eiliy varikliy srovés
vartojimas.

2. Reversavimas
Cia yra rodoma, kiek karty pavara reversuo-
dama bandé pati atlaisvinti uzsiblokavima,
tai, pavyzdziui, gali atsitikti tada, kai jstringa
grudai.
CE programiniu mygtuku veél galima pasalinti
jrasus.

3. Cia yra rodoma nustatyta magistralés signaly
perdavimo sparta (sparta bodais).

> Vieng po kitos jjunkite visas eiles, kad galé-
tuméte geriau aptikti srovés vartojimo nuo-
krypius.

Nuokrypiai turi bati kuo mazesni.

ISpléstiné eiliy pavary
diagnostika

Per sistemos paleidimg yra sulyginami sumon-
tuoty eiliy kompiuteriy serijy numeriai su jraSyta
numatytgja sgranka. Kad galima bity naudoti
iSpléstine eiliy diagnostika, turi bati jdiegta eiliy
kompiuteriy programiné jranga 2903/10.

e = fad
= .
H—H -
Eile
1: 13: o @
2: W 1d:
3: 15: m
4: 16: "
5: :// 17: :// S
6: 18:
7o 19: o Rlil=
8: » 20:
9: o 21:
18: o 22: o
11: 23:
12: 2d4:

ISpléstiné eiliy pavary diagnostika

cn | Siuo programiniu mygtuku galima
SHYE | jrasyti eiliy kompiuteriy iSdéstyma.

Serijy numeriy jraSymas

Po atnaujinimo iki programinés jrangos versijos
10.00.1 reikia vieng kartg jrasyti eiliy kompiuteriy
iSdéstyma.

Kompiuteriai yra identifikuojami pagal jy serijos
numerj.

Per pirmajj sistemos paleidimg tada automatis-
kai pasirodo eiliy diagnostikos puslapis, kadangi
sistemoje dar néra jradyti jokie serijy numeriai.
Jei kiekvienai eilei yra aptinkama tiksliai viena
pavara, iSdéstymg galima jrasyti programiniu
mygtuku SN SAVE.

Jei per sistemos paleidimg atsiranda problema,
iSdéstymo jrasyti negalima. Jei pakeiciami eiliy
kompiuteriai, sgrankg reikia jrasyti iS naujo.
Sistema atnaujinama tik uzvérus ir i$ naujo at-
vérus diagnostikos skyriy.
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Diagnostika

Jei per sistemos paleidimg nustatomi jau jrasyty
serijy numeriy nesutapimai, pavyzdziui, jei ne-
aptinkami eiliy kompiuteriai arba yra daugybiniai
adresavimai, i$ karto pasirodo eiliy kompiuteriy
diagnostikos puslapis.

Siame diagnostikos puslapyje galima patikrinti,
kurioje eiléje nuo paskutinio sistemos paleidimo
buvo atlikti pakeitimai.

|vairios busenos yra rodomos Siais simboliais.

v
£

A0
FAY

&_

Teisinga busena.
Siai eilei buvo aptiktas jraSytasis
serijos numeris.

Pakeisti varikliai. Siai eilei serijos
numeris buvo aptiktas, taciau ne
jrasSytasis.

Néra variklio. Sioje eiléje nebuvo
aptiktas joks serijos numeris.

Daugybinis adresavimas. Siai eilei
buvo aptiktas jrasytasis ir kiti serijy
numeriai.

Daugybinis adresavimas. Siai eilei
nebuvo aptiktas jrasytasis serijos
numeris, taciau buvo aptikti kiti serijy
numeriai.
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Eksploatacijos valandy rodinys
Papildomame eiliy kompiuteriy diagnostikos

skyriaus puslapyje yra rodomi varikliy serijy
numeriai ir atitinkamos eksploatacijos valandos.

i
=)
=

SHH

ER

Eile Serij.Nr. Eksp.val.

1: 8968987001
2. 8960987002
3 8960987003
4: 89608987004
S5: 8960987005
G-
7
8

8960987006
8960987007

: 8960987008
9: 8960987009
10: 89609870180
11: 8960987011
12: 8968987812

Eiliy kompiuteriy programinés jrangos ver-
sijos rodmuo

Eiliy kompiuteriy programinés jrangos versijos
rodmenj galima pasiekti diagnostikos skyriuje,
meniu punktuose Eiliy kompiuteriai arba Skaitikliai/
programiné jranga.
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Eile HM BL Su @
1:008/815 @11 ©8815/001
2:808/0815 @11 ©815/082
3:008/015 @11 ©8815/0883 m
4:008/815 @11 B8815/084
5:808/815 @11 B8815/885
§:808/015 @11 ©8815/086
7:008/015 @11 ©8815/08@7
8:808/815 @11 B8815/088
9:808/015 @11 ©8815/0889

19:908/215 @11 ©9815/0080

11:988/008 ©B8 ©PPEE 00O

12:900/000 ©P@ ©000/000

Programinis mygtukas - Eiliy kompiuteriy programinés
jrangos versijos rodmuo

Eiliy kompiuteriy programinés jrangos
versijos rodmuo.
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Trasy srauto kontrolé
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Diagnostika 1

"EE—H [ad
"
EIZE J =
1
DIAGNOZE E
@7 Modulis 1:
Maitinimo itampa :13.5°7
Progr. ir. wversija : 2.28 m
@7Bootblock versija : 1.80@
Loop 1:
@Sroue A :13.5°7
I Srove B :13.53

Diagnostika 1

Jei buvo aptiktas trgSy srauto modulis, galima
perzitreti diagnostika.

1. Rodo tragsy srauto modulio maitinimo jtampa.

2. Rodo trg8y srauto modulio programinés
jrangos versija.

3. Rodo ,Bootblock® versija.

4. Rodo i$éjimo jtampy vertes kontdre 1.

[tampos vertés turi bati tarp 11,5V ir 14 V.
(11,5V<U<14V)

5. Jeiyrajrengtas antrasis trgSy srauto modulis,
programiniu rodyklés mygtuku galima atverti
antrgjj diagnostikos puslapj.

Puslapyje Diagnostika 2 yra rodomos modulio
2 ir kontary 3 ir 4 vertés, jei yra antrasis trgsSy
srauto modulis.
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Skaitikliai / programiné jranga

” Ben.duom./prog. I|

Diagnostika 1

K== S
£ —E
DIAGNOZE ’ @

@ Kiekis: 11553 17 ar o ECl

{1 kiekis: ® 1o l%

%Kiekis: )

kg

E Plotas 266.4d ha
E Aatst 283 .7 kn
E Laikas 19.3 n
Darbo wval. : 191 .8 n

o ECU

IS

Siuo programiniu mygtuku galima
atverti sistemos duomenis.

Per vidurj ekrano yra rodoma bendroji masinos

iSeiga.

Galima perskaityti sékly, trgsSy ir mikrogranuliy
dozatoriy iSbertus kiekius.

Ploto, nuvaziuoto atstumo ir tuo metu praéjusio
laiko sumos yra fiksuojamos tik tuo atveju, jei
masina yra darbinéje padétyje.

Eksploatacijos valandos yra skaic¢iuojamos tada,
kai tik jjungiamas terminalas.

Siy duomeny negalima pasalinti.
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1. Rodo valdanciojo kompiuterio programinés

jrangos versija.

2. ,Object-Pool“ rodo langy telkinio versija.

3. Ciay
kompi

(==

CE

ECU

ra rodomos sumontuoty valdomuyjy
uteriy programinés jrangos versijos.

Programiniu mygtuku CE yra pasali-
namas langy telkinys i$ terminalo, ir
sistema yra paleidziama iS naujo.
Per paleidimg i$ naujo langy telkinys
vél automatiskai yra jkeliamas i kom-
piuterio j terminala.

Sia funkcijg leidziama naudoti tik tuo
atveju, jei terminalas nesuteikia iSori-
nés galimybés pasalinti telkinj.

Pasirodo eiliy kompiuteriy aparati-
nés ir programinés jrangos versijy
sgrasas.

Masinose su daugiau kaip 12 eiliy pa-
teiktis apima keletg ekrano puslapiy.

SR ~

;)"EI'—BJ
Eile HMW BL Su @
1:888/9015 811 ©8815/8081
2:088/015 B11 ©8815/882
3:888/815 B11 ©8815¢/883 m
4:888/0815 811 ©8815/884
$:888/015 B11 ©8815/885
6:888/815 B11 B8815/086
7:888/9015 811 ©8815/887
8:088/0815 B11 ©8815/888
9:888/815 B11 B8815¢/889
19:988/¢/815 9811 ©815/8180
11:988/815 ©811 ©815/811
12:988¢815 ©811 ©B815/812

Eiliy kompiuteriy programinés jrangos versijy rodmuo
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»Maestro CC* iSeigos lentelé

Dél skirtingy traSy rasiy ir svoriy Sios lentelés yra tik orientacinio pobudzio.

< - 6.70CC:42m < - 8.70 CC: 5,6 m
Masmalig:rbmls 6.75CC: 4.5m Masmalifi:rblnls 8.75 CC: 6.0 m
P 6.80 CC: 4,8 m P 8.80 CC: 6,4 m
Tras$y norma Tras$y norma
(kg/ha) (kg/ha)
Rotorius | V (cm?®) | v (km/h) min. maks. Rotorius | V (cm?®) | v (km/h) min. maks.
7 49 405 7 36 304
170 9 38 315 170 9 28 236
12 28 236 12 21 177
7 71 595 7 54 446
250 9 56 463 250 9 42 347
12 42 347 12 31 260
7 143 1190 7 107 893
500 9 111 926 500 9 83 694
12 83 694 12 63 521
Masina / darbinis 1245CC: 54 m
plotis 12.50 CC: 6,0 m
Tras$y norma
(kg/ha)
Rotorius | V (cm?®) | v (km/h) min. maks.
7 36 304
170 9 28 236
12 21 177
7 54 446
250 9 42 347
12 31 260
7 107 893
500 9 83 694
12 63 521

71



HORSCH

»Maestro SW* iSeigos lentelé

Del skirtingy trasy rasiy ir svoriy Sios lentelés yra tik orientacinio pobudzio.

Masina / darbinis

12.70 SW: 8,4 m

Masina / darbinis

18.45 SW: 8,1 m

plotis 1275 SW: 9,0 m plotis 18.50 SW: 9,0 m
Tras$y norma Tras$y norma
(kg/ha) (kg/ha)
Rotorius | V (cm?®) | v (km/h) min. maks. Rotorius | V (cm?®) | v (km/h) min. maks.
__ 5 50 417 __ 5 50 417
8 31 260 8 31 260
250 250
10 25 208 10 25 208
12 21 174 12 21 174
5 100 833 5 100 833
8 63 521 8 63 521
500 500
10 50 417 10 50 417
12 42 347 12 42 347
5 160 1333 5 160 1333
8 100 833 8 100 833
800 800
10 80 667 10 80 667
12 67 556 12 67 556

Masina / darbinis

16.70 SW: 11,2 m
16.75 SW: 12,0 m

Masina / darbinis

24.70 SW: 16,8 m
24.75 SW: 18,0 m

plotis 16.80 SW: 12,8 m plotis 36.50 SW: 18,0 m
Tras$y norma Tras$y norma
(kg/ha) (kg/ha)
Rotorius | V (cm?®) | v (km/h) min. maks. Rotorius | V (cm?) | v (km/h) min. maks.
- 5 38 313 __ 5 25 208
8 23 195 8 16 130
250 250
10 19 156 10 13 104
12 16 130 12 10 87
5 75 625 5 50 417
8 47 391 8 31 260
500 500
10 38 313 10 25 208
12 31 260 12 21 174
5 120 1000 5 80 667
8 75 625 8 50 417
800 800
10 60 500 10 40 333
12 50 417 12 33 278
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Gedimy kodai

Siame skirsnyje yra aprasomi gedimy pranesi-

mai, pasirodantys terminale.

Paaiskinimai
Kodas |Tipas [Tekstas [Rodmuo [Kartojimo |Patvirtinimas |Atsiradimas |Veiksmy instrukcija |Akustinis [Kritiné
trukmé ispéjimas |problema
Kodas Nurodo prane§imo numer;.
Tipas Nurodo, ar tai yra jspéjamasis prane-
8imas (), ar aliarmo pranesimas (A).
Tekstas Tekstas, rodomas pranesSime.
Rodmuo Nurodo paveikslg, rodomg terminale.
Kartojimo Nurodo, ar ir kokiu intervalu kartoja-
trukmé mas pranesimas.

Patvirtinimas

Nurodo, ar ir kaip galima patvirtinti
pranesima.

Atsiradimas Nurodo pranesimo priezastj.

Veiksmy Nurodo, kaip galima pasalinti pranesi-
instrukcija mo priezastj.

Akustinis Nurodo, kuris akustinis jspéjimas yra
ispéjimas nurodomas.

Kritiné Nurodo, ar problema turi rimty padari-
problema niy séjimui.
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Aliarmy langai

Programingje jrangoje yra jrasyti aliarmy ir
ispéjamieji pranesimai, kurie yra rodomi kilus
sutrikimams.

Siuos langus sudaro trumpas aiskinamasis teks-
tas ir atitinkami jspéjamieji simboliai.
Kiekvienas Siy pranesimy turi gedimo koda, ku-
ris yra rodomas apatiniame deSiniajame ekrano
kampe.

Siy gedimy kody ir atitinkamy aprasymy sarasas
yra prieinamas HORSCH gedimy kody progra-
méléje HORSCH Error Codes. Programélé yra
prieinama ,iOS" ir ,Android” prietaisams.

Sig apzvalga taip pat galima rasti adresu http:/
errorlookup.horschupdateserver.de/de/over-
view.html.

%

~Error Codes* yra suskirstyti j tris skirtingas sritis.

Aliarmo pranesimas ir gedimo kodas (rodykle)

VirSutinéje srityje yra rodomi simboliai.

Vidurinéje srityje yra rodomi jspé&jamieji simboliai
atitinkama tematika.

Simbolis Reiksmeé

Avarinio

sustojimo ﬁ Démesio — pavojus!
zenklas

. Veiksma bitina
~Stop” Zenklas - nedelsiant nutraukti!

Apatinéje srityje yra aiSkinamasis tekstas.
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Kodas

Tipas

Tekstas

Rodmuo

Kartojimo
trukmé

Patvirtinimas

Nesiekiamas
ventiliatoriaus
sukimosi greitis x

negalima, kol nepas$alintas gedimas

Nesiekiamas
ventiliatoriaus
sukimosi greitis x

15 sek.

nebitina, iSnyksta po 5 sekundziy,
jspéjamasis pranesSimas islieka

3-2

VirSijamas
ventiliatoriaus
sukimosi greitis x

negalima, kol nepasalintas gedimas

Numatytosios vertés
nejmanoma islaikyti
(per zema).

negalima, kol nepasalintas gedimas

5-2

Numatytosios vertés
nejmanoma iSlaikyti
(per auksta).

negalima, kol nepasalintas gedimas
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Akustinis PP
Atsiradimas Veiksmy instrukcija jspéjamasis K"lg'lgfn';ro'
signalas
Per mazas ventiliatoriaus sukimosi | Patikrintina: vienkartinis Taip
greitis.  Jutiklio veikimas / impulsy skaiCiavimas | signalas Séjimo klaidos /
(diagnostikos meniu) séjimo pertrukiai
Nepavyksta iSlaikyti nustatyty + Jutiklio padétis
verciy. * Ribinés vertés masinos sgrankoje
» Nustatyti impulsai
Per mazas ventiliatoriaus sukimosi | Padidinkite ventiliatoriaus sukimosi greiti. | 3 iS eilés Taip
greitis. Patikrintina: signalai Séjimo klaidos /
+ Jutiklio veikimas / impulsy skaiCiavimas seéjimo pertrukiai
Nepavyksta iSlaikyti nustatyty (diagnostikos meniu)
verciy. + Jutiklio padetis
* Ribinés vertés masinos sgrankoje
» Nustatyti impulsai
Per didelis ventiliatoriaus sukimosi | Sumazinkite ventiliatoriaus sukimosi greitj. | vienkartinis Ne
greitis. Patikrintina: signalas Séjimo klaidos /

Nepavyksta iSlaikyti nustatyty
verciy.

Jutiklio veikimas / impulsy skaiciavimas
(diagnostikos meniu)

Jutiklio padétis

Ribinés vertés masinos sgrankoje (maks.
6000 1/min)

Nustatyti impulsai

séjimo pertrukiai

Nepavyksta islaikyti i§ anksto nu-
statyto skleidziamo kiekio.

Taikoma eiliy kompiuteriui ir doza-
toriui (trasu).

Tikrinimai:

Nustatyta numatytoji verté.

Kietosios trg$os:

tinkamas rotorius?

Ar teisingai atliktas normos nustatymo
bandymas?

Ar teisingas dozavimo diskas atskiry
grudy dozatoriuje?

Javy parametrai

Kritimo vamzdziy jutikliy veikimas

Sékly pripildymo lygis.

Skystosios trgSos: tinkama purk$tuko
plokstelé? Nuotékis / uzsikimSimas?

Ar teisingas vaziavimo greitis?

vienkartinis si-
gnalas vienam
susijusiam
eiliy kompiu-
teriui

Ne
Séjimo klaidos /
séjimo pertrukiai

Nepavyksta islaikyti i§ anksto nu-
statyto skleidziamo kiekio.

Taikoma eiliy kompiuteriui ir doza-
toriui (trasu).

Tikrinimai:

Nustatyta numatytoji verté.

Kietosios trg$os:

tinkamas rotorius?

Ar teisingai atliktas normos nustatymo
bandymas?

Ar teisingas dozavimo diskas atskiry
grudy dozatoriuje?

Javy parametrai

Kritimo vamzdziy jutikliy veikimas

Sékly pripildymo lygis.

Skystosios trgSos: tinkama purk$tuko
plokstelé? Nuotékis / uzsikimSimas?

Ar teisingas vaziavimo greitis?

vienkartinis si-
gnalas vienam
susijusiam
eiliy kompiu-
teriui

Ne
Séjimo klaidos /
séjimo pertrukiai
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Kodas
Tipas

Tekstas

Rodmuo

Kartojimo
trukmé

Patvirtinimas

6-2 | | Perzemas
vakuuminis slégis

negalima, kol nepasalintas gedimas

72 | |

Per aukstas
vakuuminis slégis

negalima, kol nepasalintas gedimas

ISOBUS klaida

negalima, kol nepasalintas gedimas

ECU-BUS klaida

negalima, kol nepasalintas gedimas

102 | |

ECU2-BUS klaida

negalima, kol nepasalintas gedimas

negalima, kol nepasalintas gedimas

Nepasiekta galiné
padétis

negalima, kol nepasalintas gedimas

12-2

| | Nepasiektas vidurys

16-2

| | Jokio sékly srauto
(ciklo numeris)

negalima, kol nepasalintas gedimas
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Akustinis e
Atsiradimas Veiksmy instrukcija jspéjamasis Krlgllgfngro-
signalas
Nepavyksta iSlaikyti nustatyto Tikrinimai: vienkartinis Taip
vakuuminio slégio. + Ar teisinga faktiné verté, lyginant su nu- | akustinis Séjimo klaidos /
matytaja verte (javy parametrai)? signalas séjimo pertrukiai
» Padidinkite ventiliatoriaus sukimosi greitj,
nepasikeitus vakuuminio slégio rodme-
niui, patikrinkite jutiklio veikima.
* Masinos sgranka: vakuuminio slégio
jutiklis taip/ne?
Nepavyksta iSlaikyti nustatyto Tikrinimai: vienkartinis Ne
vakuuminio slégio. + Ar teisinga faktiné verté, lyginant su nu- | akustinis Séjimo klaidos /
matytaja verte (javy parametrai)? signalas séjimo pertrukiai
ISimtis: jei reikalingas didesnis vakuumi-
nis slégis, priderinkite jspéjamaja riba.
+ Sumazinkite ventiliatoriaus sukimosi
greitj, nepasikeitus vakuuminio slégio
rodmeniui, patikrinkite jutiklio veikima.
* Masinos sgranka: vakuuminio slégio
jutiklis taip/ne?
RyS8ys tarp ISOBUS ir valdanciojo | Tikrinimas: vienkartinis Ne
kompiuterio yra sutrikes. « Patikrinkite kiStukines jungtis tarp trakto- | akustinis Séjimo klaidos /
riaus ir masinos. signalas séjimo pertrukiai
Dar kartg atsiradus, susisiekite su pre-
kybininku.
Ry8ys tarp valdanciojo kompiuterio | Tikrinimai: nepertraukia- | Ne
,CAN-out” ir prijungty komponenty |+ KiStukinés jungtys tarp valdanciojo kom- | mai vienas Séjimo klaidos /
yra sutrikes. piuterio iSéjimo ir prijungty komponenty. | prie kito suri- séjimo pertrukiai

Dar kartg atsiradus, susisiekite su pre-
kybininku.

kiuoti signalai

RyS8ys tarp valdomojo kompiuterio | Tikrinimai: nepertraukia- | Ne
,CAN-out” ir prijungty komponenty |+ KiStukinés jungtys tarp valdomojo kom- | mai vienas Séjimo klaidos /
yra sutrikes. piuterio iS&jimo ir prijungty komponenty. | prie kito suri- séjimo pertrukiai
Dar kartg atsiradus, susisiekite su pre- | kiuoti signalai
kybininku.
Vienos pusés atjungimo sklendé Tikrinimai: vienkartinis Taip
nepasieké galinés padéties. » Diagnostikos meniu patikrinkite variklio ir | akustinis Séjimo klaidos /
jutiklio veikima. signalas séjimo pertrukiai
» Patikrinkite mechaninj injektoriaus/kriti-
mo $liuzo veikima. Ar sklandziai juda/ar
neuzsiblokavo?
Vienos pusés atjungimo sklendé Tikrinimai: vienkartinis Taip
nepasieké vidurio. » Diagnostikos meniu patikrinkite variklio ir | akustinis Séjimo klaidos /
jutiklio veikima. signalas séjimo pertrukiai
» Patikrinkite mechaninj injektoriaus/kriti-
mo S$liuzo veikima. Ar sklandziai juda/ar
neuzsiblokavo?
Kaip trgsy kontrolés sistema yra Tikrinimai: vienkartinis Taip
pasirinkta ,Dickey John®. + Séjimo zarnos (uzsikimsimas). akustinis Séjimo klaidos /
Darbinéje padétyje nerodomas » Tra8y srauto sistema, Sia tema skaitykite | signalas séjimo pertrukiai

sékly srautas atitinkamame cikle
atitinkamiems jutikliams.

eksploatacijos instrukcija.
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& )
S| ® Kartojimo P
T |l a Tekstas Rodmuo ) Patvirtinimas
S| e trukmé
17-2 | | RySio klaida (gelto- m negalima, kol nepasalintas gedimas
na) (ciklo numeris)
18-2 | | RySio klaida (gelto- A@ :e——e o negalima, kol nepasalintas gedimas
na) (ciklo numeris)
19-2 | | Eiliy kompiuterio _ negalima, kol nepasalintas gedimas
vir§srovis (per
didelis srovés varto-
jimas)
20-2 | | Per didelis eiliy _ negalima, kol nepasalintas gedimas
kompiuterio varia-
cijos koeficientas
(VK)
21-2 | A | Variklis x stovi 0 sekundziy | negalima, kol nepas$alintas gedimas
23-2 | A | Sugedo valdomasis 60 sekundziy | patvirtinti su ESC
kompiuteris
24-2 | A | Sugedo eiliy kom- 10 sekundziy | patvirtinti su ESC
piuteris
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Akustinis e
Atsiradimas Veiksmy instrukcija jspéjamasis K"g'lgfn';ro'
signalas
Kaip trgsy kontrolés sistema yra Tikrinimai: vienkartinis Ne
pasirinkta ,Dickey John*. * Rodomy jutikliy jungiamieji kabeliai. akustinis Séjimo klaidos /
RyS8ys tarp dviejy is eilés jutikliy signalas séjimo pertrukiai
i$ vienos pusés cikle su rodomais
jutikliais yra pertrauktas.
Sistema toliau veiksminga.
Kaip trgsy kontrolés sistema yra Tikrinimai: vienkartinis Ne
pasirinkta ,Dickey John*. » Rodomuy jutikliy jungiamieji kabeliai. akustinis Séjimo klaidos /
Rysys tarp jutikliy i$ dviejy pusiy signalas séjimo pertrukiai
yra pertrauktas. Teisinga séklu/
traSy srauto kontrolé néra uztikri-
nama.
Srovés vartojimas rodomai eilei per | Atskiry grady dozatoriaus tikrinimai: vienkartinis Ne
didelis. 1S anksto nustatyta ribiné + UzsiterSimas? akustinis Séjimo klaidos /
verté: 4 A vienam eiliy kompiute- - Susidévéjimas? signalas séjimo pertrikiai
nu. Esant reikalui, padékite papildomg tarpinj
zieda, Sia tema skaitykite masinos eksplo-
atacijos instrukcija.

Per didelis variacijos koeficientas Tikrinimai: vienkartinis Ne
(VK). » Atskiry grady dozatoriaus nuostatai akustinis Séjimo klaidos /
Atskiras rodmuo kiekvienam eiliy * Ar teisingas dozavimo diskas? signalas séjimo pertrukiai

kompiuteriui.
IS anksto nustatyta verté priklauso
nuo javy rusies.

» Ar vakuuminio slégio nuostatai tinka
sékloms?

* Ribinés vertés nuostatai javy parame-
truose

Rodomo bako trgsy dozatoriaus

Tikrinimai:

3 i$ eilés akus-

Taip

variklis stovi darbo metu. * Ar teisingas rotorius? tiniai signalai Séjimo klaidos /
» Kabelio trikis? séjimo pertrukiai
+ Kistukinés jungtys
» Sugedo variklis?
Rysio su rodomu valdomuoju kom- | Tikrinimai: vienkartinis Taip
piuteriu pertrukis. + Kistukinés jungtys akustinis Séjimo klaidos /
signalas séjimo pertrukiai
Pertrauktos jungtys su rodomu eiliy | Tikrinimai: vienkartinis Taip
kompiuteriu. Priezastis paprastai » Sugedusios eilés ir eilés pries jg kabeliy | akustinis Séjimo klaidos /
yra rodomos eilés elektros mai- instaliacija. signalas séjimo pertrukiai

tinimo nebuvimas. Taip pat gali
bati sugedusi elektroniné jranga
rodomoje eiléje.
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24 7
S | ®© Kartojimo L
T | o Tekstas Rodmuo ) Patvirtinimas
S| F trukmeé
25-2 | A | Perkrautas eiliy séjimo metu | patvirtinti su ESC
variklis 10 sekundziy,
kitais atvejais
60 sekundziy
26-2 | A | Sugedo eiliy variklis séjimo metu | patvirtinti su ESC
10 sekundziy,
kitais atvejais
60 sekundziy
27-2 | A | Perkaito eiliy variklis séjimo metu | patvirtinti su ESC
10 sekundziy,
kitais atvejais
60 sekundziy
28-2 | | Eiliy kompiuteris, negalima, kol nepasalintas gedimas
per zema elektros
jtampa (maitinimo
jtampa)
29-2 | A | Uzblokuotas eiliy patvirtinti su ESC
variklis / dozatorius
30-2 | A | Grudy perpildymas 0 sekundziy. | patvirtinti su ESC
(Overflowalarm)
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Akustinis PP
Atsiradimas Veiksmy instrukcija ispéjamasis K"é'lgf.ngro'
signalas
Pavaros variklis rodomoje eiléje Atskiry gridy dozatoriaus tikrinimai: vienkartinis Ne
praneSa apie per didelj srovés »  Svetimkniai? akustinis Séjimo klaidos /
vartojimg (pastoviai vir§ 5 ampery). |+ UzsiterSimas? signalas séjimo pertrukiai

Srovés vartojimas apribojamas
sukimosi grei€io sumazinimu.

+ Susidéveéjimas?

Rodomos eilés pavaros variklis
pranesa apie gedima.

Pakeiskite varikl|.

3 i$ eilés akus-
tiniai signalai

Taip
Séjimo klaidos /
séjimo pertrukiai

Rodomos eilés pavaros variklis

Pakartotinai atsiradus, pakeiskite variklj.

3 i$ eilés akus-

Taip

pranes$a apie per auks$tg tempera- tiniai signalai Séjimo klaidos /
tdra. séjimo pertrikiai
Variklis iS$sijungia.

|tampa ties pavaros varikliu yra Tikrinimai: vienkartinis Ne

per zema. Priezastis paprastai yra |+ Elektros maitinimas ir kiStukinés jungtys | akustinis Séjimo klaidos /
jtampos kritimas sistemoje, pvz., tarp kompiuterio ir séjimo bégio. signalas séjimo pertrukiai
dél per didelés ankstesniy varikliy | = Ar prijungtas jrengimo rinkinys prie aku-

imamosios galios arba dél sugedu- muliatoriaus?

sios jungties su srovés Saltiniu. * Ar prijungtas ,PowerPack"?

Rodomos eilés dozavimo diskas Tikrinimai: vienkartinis Taip

stringa, ir jo nepavyko atlaisvinti » Patikrinkite atskiry grudy dozatoriy, ar | akustinis Séjimo klaidos /
sukant atgal. néra svetimkuniy. signalas séjimo pertrukiai

Perpildymas rodo, kad dozuojama
per daug grudy.

|spéjamojo praneSimo rodyma, pri-
klausomai nuo javy risies, galima
konfigiruoti.

ISankstinis nuostatas: jspéjamasis
praneSimas yra aktyvus tik esant
saulégrgzoms, esant visoms ki-
toms javy rusims, jis yra pasyvus.

Tikrinimai:
,Seed on Demand” ventiliatoriaus suki-
mosi greitis (ventiliatorius 2).

+ |leidimo sklendés padéties.

3 i$ eiles akus-
tiniai signalai

Ne
Séjimo klaidos /
séjimo pertrukiai
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N 73
S | ® Kartojimo P
T |l a Tekstas Rodmuo ) Patvirtinimas
S| e trukmé
31-2 | | Dozavimo variklio negalima, kol nepasalintas gedimas
sukimosi greicio
ispéjimas (sukimosi
greitis per didelis)
32-2 | A | Sukimosi greitis per 5 sekundés negalima, kol nepasalintas gedimas
didelis
33-2 | | Sukimosi greitis per _ negalima, kol nepasalintas gedimas
mazas
34-2 | | Bendras srovés _ negalima, kol nepasalintas gedimas
vartojimas arti mak-
simumo
36-2 | A | Atsitiktiné darbo patvirtinti su ESC
pertrauka
37-2 | A | Verté uz jvesties Po pakartoti- | nebutina
diapazono riby nés darbinio
diapazono
jvesties
38-2 | | Slégio kritimas _ negalima, kol nepasalintas gedimas
rodomame bake.
39-2 | A | Slégio kritimas 10 sekundziy | patvirtinti su ESC
rodomame bake.
42-2 | A | Nulio grady aliar- - patvirtinti su ESC
mas
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Akustinis PP
Atsiradimas Veiksmy instrukcija ispéjamasis K"g'lgfn';ro'
signalas
Per didelis traSy dozatoriaus suki- vienkartinis Ne
mosi greitis. akustinis Séjimo klaidos /
signalas séjimo pertrukiai
Maksimalus traSy dozatoriaus o vienkartinis Ne
sukimosi greitis Tikrinimai: akustinis Séjimo klaidos /
viréijamas. * Ar tinka rotorius skleidziamam kiekiui? | signalas seéjimo pertrikiai
» Arteisingas greicio diapazonas?
» Pakartokite normos nustatymo bandyma.
Minimalus tra$y dozatoriaus suki- vienkartinis Ne
mosi greitis akustinis Séjimo klaidos /
virSijamas. signalas séjimo pertrukiai
Verté turi bati nepertraukiamai 3 Tikrinimai: vienkartinis Ne
sekundes pries$ tai, kai pasirodo » Atskiry varikliy srovés vartojimas, Sia | akustinis Séjimo klaidos /
ispéjimas. tema skaitykite eksploatacijos instrukcijg. | signalas séjimo pertrukiai
* |spéjamosios ribos
Vieno kompiuterio sistema: 45 A
Dviejy kompiuteriy sistema: 90 A
Darbinis signalas yra pertrauktas, Tikrinimai: vienkartinis Taip
kai greitis vir§ 3 km/h ilgiau kaip 3 | + Masina slankiojoje padétyje? akustinis Séjimo klaidos /
sekundes. » Patikrinkite darbinj jungiklj diagnostikos | signalas séjimo pertrukiai

lange.

Pasirinktas jvesties dydis yra

|veskite leisting verte.

3 i$ eilés akus-

Ne

neleistinas. Neleistinai jvesta verté tiniai signalai Séjimo klaidos /
yra netaikoma. séjimo pertrukiai
Yra slégio kritimas / perjungimo Patikrinkite bako sandaruma. vienkartinis Taip

signalas (priklausomai nuo ventilia- akustinis Séjimo klaidos /
toriaus). signalas séjimo pertrukiai
Slegio kritimas / perjungimo signa- | Patikrinkite bako sandaruma. Trys i$ eilés Taip

las nepertraukiamai yra ilgiau kaip akustiniai Séjimo klaidos /
5 sekundes. signalai séjimo pertrukiai
Masina darbinéje padétyje.

Kritimo vamzdzio jutiklis nerodo Tikrinimas: vienkartinis Taip

grudy. |statant po 4 sekundziy, ,Seed on Demand” sistema akustinis Séjimo klaidos /
darbo metu po 3 sekundziy. » Bako talpa signalas séjimo pertrukiai

» Kritimo vamzdzio jutiklis
» Atskiry grudy dozatorius
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N 73
S | © Kartojimo P
° o Tekstas Rodmuo Ji Patvirtinimas
S| e trukmé
43-2 | A | Skystyjy trasy kie- patvirtinti su ESC
o -
44-2 | | Zemas pripildymo _ negalima, kol nepasalintas gedimas
lygis (bakas tuscias)
45-2 | A | Skliauty susidarymo Pasikartoji- patvirtinti su ESC
aliarmas mas po darbi-
nés padéties
keitimo
60-2 | A | Eiliy kompiuterio
sukimosi greitis per
didelis
65-2 | A | Sugedo trgsy srauto patvirtinti su ESC
modulis
66-2 | A | Patikrinkite skleidi- patvirtinti su ESC
o -
68-2 | A | Sugedo mikrogra- 60 sekundziy | patvirtinti su ESC
nuliy kompiuteris.
70-2 | | Per mazas ,Po- _ negalima, kol nepasalintas gedimas
werPack* sukimosi
greitis
71-2 | | Per didelis ,Po- _ negalima, kol nepasalintas gedimas
werPack® sukimosi
greitis
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Akustinis e
Atsiradimas Veiksmy instrukcija jspéjamasis Krlgllgz‘gro-
signalas
Kiekis yra 0, jei debitmatis neiSma- | Tikrinimas: vienkartinis Ne
tuoja jokio impulso. » Bako talpa akustinis Séjimo klaidos /
« Ciaupo padétis signalas séjimo pertrukiai
* Nuotékiai?
+ Uzsikimsimai?
* Impulsy skaiciavimas (diagnostikos
meniu)
Pripildymo lygio jutiklis negali rodyti | Skirta informuoti. vienkartinis Ne
trasy. akustinis Séjimo klaidos /
signalas seéjimo pertrakiai

Rodomo bako dozatorius yra
tuscias.

+ Pripildykite baka.
+ Pasalinkite trgSy skliauta.
+ Patikrinkite jutiklj.

3 i$ eilés akus-
tiniai signalai

Taip
Séjimo klaidos /
séjimo pertrukiai

Vaziavimo pirmyn greitis yra per
didelis.

Dozavimo variklis negali iSlaikyti
reikalaujamo sukimosi greicio.
Todél negalima iSlaikyti numatytojo
augaly atstumo.

Sumazinkite vaziavimo greitj.

Ne
Séjimo klaidos /
séjimo pertrukiai

Rysys su trgSy srauto moduliu yra
pertrauktas.

Patikrinkite kiStukine jungtj ir kabeliy insta-
liacijg iki modulio.

Ne
Séjimo klaidos /
séjimo pertrukiai

Hidraulinio valdymo prietaiso akty-

Pakeiskite hidraulinio valdymo prietaiso

3 i$ eilés akus-

Ne

vinimas neteisinga kryptimi. aktyvinimo kryptj. tiniai signalai Séjimo klaidos /
séjimo pertrukiai

RySys su mikrogranuliy kompiute- | Patikrinkite kiStukine jungtj ir kabeliy insta- Ne
riu yra pertrauktas. liacijg iki mikrogranuliy kompiuterio. Séjimo klaidos /
séjimo pertrukiai

Sukimosi greitis yra uz leistino Patikrinkite ribine verte. Patikrinkite hi- vienkartinis Ne
diapazono riby. draulinés alyvos debita. akustinis Séjimo klaidos /
signalas séjimo pertrukiai

Sukimosi greitis yra uz leistino Patikrinkite ribing verte. Patikrinkite hi- vienkartinis Ne
diapazono riby. draulinés alyvos debita. akustinis Séjimo klaidos /
signalas séjimo pertrukiai
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